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RESUMO

Este trabalho consiste em mostrar o teor principal das mudangas que o setor de
Equipamentos de Protecio Individual (EPI) poderd sofrer com a proposta de
Certificaciio de EPIs previsto na Norma Regulamentadora NR-6. Com esta mudanga o
processo de obtengdo do Certificado de Aprovacio (CA), estard condicionado 2
ceriificagio de conformidade através de Organismos de Certificagio de Produtos (OCPs)
acreditados pelo Inmetro. As caracteristicas dos OCPs, o processo de acreditacio pelo
Inmetro e a certificaciio de produtos estio demonstrados nestc trabalho.Um estudo sobre
este processo foi realizado baseando-se em revisdes bibliograficas, entrevistas com
profissionais da Fundacentro, de entidades do setor de EPI, de laborat6rio de ensaios e
de certificadoras de produto, onde uma comparag@o entre o método atual de obtengiio de
CA através de laboratérios reconhecidos pelo Ministério do Trabalho ¢ Emprego {MTE)
e o processo de certificagdo de EPIs por OCPs foi feito, tendo como resultado os custos
atuais e futuros com ensaios de produtos e certificadora, tomando como exemplo
cinturdes para trabalho em altura, mostrando a viabilidade e melhoria da qualidade do

EPI com a implantacio desta proposta.
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ABSTRACT

This essay aims at showing the main changes that may occur in the Personal Protective
Equipments (PPEs) market for Certification’s proposal by the regulatory standard (NR-
6). From these changes, the process to get the Certificate of Approval will be
conditioned in conformity to certification through Third Party Bodies accredited by
Inmetro (OCPs — Organismos de Certificacio de Produtos). A study about this new
proposal was carried, based on bibliographical reviews, interviews with professionals of
Fundacentro, of laboratories of tests and of enterprises of certification, then a
comparison between the actual method to get approval certificate through laboratories
accredited by the Ministry of Labor and the new proposal was done, having as its result
the actual and the future costs with tests of products and enterprises of certification,
taking as an example the safety harness, showing the viability and PPEs quality
improvement with this new method. The enterprises of certification’s characteristics, the
accreditation process by Inmetro and the process of certification are also demonstrated

in this essay.
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1 INTRODUCAO

£ crescente a conscientizagio para a seguranga relativa a saide e integridade fisica dos
trabalhadores nos mais diversos setores no Brasil. No entanto, em fungio dos altos
custos a serem despendidos em um curto prazo, 0s Equipamentos de Protegio Coletiva

(EPCs), ainda ndo sio tdo usuais quanto 0s Equipamentos de Prote¢io Individual (EPIs).

De acordo com Casanova (2003), esta situago propiciou wm aumento do ndmero de

indiistrias e importadores de EPIs, onde este mercado cresceu nos dltimos 3 anos 40%.

Conforme o artigo 167 da Lei n. 6514 de 22 dezembro de 1977, os EPls s6 poderao ser
postos 2 venda ou utilizados com a indicagio do Certificado de Aprovagio (CA) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE). Complementando a Lei 6514, a Norma
Regulamentadora (NR) - NR-6 — Equipamento de Protecio Individual - EPI também
prevé que a comercializagdo dos EPIs estd condicionada 2 emissdo do Certificado de
Aprovagdo (CA) peto Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), sendo renovados a
cada 5 anos, caso sejam aprovados nos ensaios realizados em laboratérios credenciados
pelo MTE, ou a cada 2 anos, quando nio hd laboratério credenciado e 0 fabricante pede
«ua emissio mediante termo de responsabilidade (MINISTERIO DO TRABALHO E
EMPREGO, 2005).

Existemn algumas aces do MTE através das Delegacias Regionais do Trabalho (DRTs),
que esporadicamente coletam determinado tipo de EPI no mercado e realizam andlises
para verificagiio destes equipamentos, porém, ndo h uma fiscalizacio técnica continua
do produto no mercado para verificar se as caracteristicas ensaiadas permanecem iguais

3¢ caracteristicas que deram origem 2 concessao do CA.

Qutro agravanie, na situagio atual € que as amostras a serem ensaiadas sdo escolhidas

pelos préprios fabricantes/importadores, amostras estas que podem ser reforgadas ou



escolhidas entre as melhores de um lote para a realizagio dos ensaios apenas para a

obtengio do CA, portanto, ndo condizentes com o produto a ser comercializado.

De acordo com Aquino (2005), a Fundacentro (Fundagiio Jorge Duprat Figueiredo de
Medicina e Seguranca do Trabalho) comprovou que alguns EPIs obtiveram seus CAs
com determinadas caracteristicas e estavam sendo comercializados com outras. Como
exemplo, capacete de seguranca para uso na indidstria sendo comercializado com

espessura inferior s caracteristicas originais que deram origem a concessdo do CA.

Isto demonstra que algumas empresas produzem EPIs com caracteristicas diferentes das
que deram concessdo ao certificado de aprovagiio, o que em alguns casos pode gerar

danos aos usudrios.

0O setor de Equipamento de Protecdo Individual necessita de uma alteragao na obtengédo e
renovagdo dos Certificados de Aprovacgao (CAs). A esséncia desta mudanga estd na

criagiio de organismos de terceira parte reconhecidos por organismos acreditadores.

No Brasil estes organismos de terceira parte sao 0s Organismos de Certificagdo de
Produtos (OCPs) e estes por sua vez sdo acreditados pelo Instituto Nacional de
Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Nacional (Inmetro), organismo acreditador
filiado ao International Accreditation Forum (IAF) , que é instincia mixima do sistema

de acreditacio no mundo e € reconhecido internacionalmente (INMETRO, 2005).

Os Organismos de Certificagio de Produtos (OCPs) avaliario periodicamente 0s
produtos, além de vistoriar o sistema produtivo do fabricante. Esta periodicidade trard
muitas vantagens, resultando em uma significativa melhoria do controle de qualidade

dos EPIs e da fiscalizacio (INMETRO, 2005).



1.1 Objetivo

O objetivo principal deste trabalho € realizar um estudo comparativo entre o modelo de
obtengdo do certificado de aprovagio (CA) a partir de ensaios realizados em laborat6rios
reconhecidos pelo Ministério do Trabaiho e Emprego (MTE) ou através de termos de
responsabilidade e o modelo proposto de Certificagdo de Conformidade de EPIs, através
da certificacio da conformidade, no dmbito do Sistema Nacional de Metrologia
(Sinmetro) conforme previsto na Norma Regulamentadora (NR) - NR-6 do Ministério

do Trabalho e Emprego (MTE).
1.2 Justificativa

Segundo D’Elia (2004), os acidentes de trabalho no Brasil matam mais do que a maioria
dos conflitos armados no mundo. Sdo quase 459 mil acidentes de trabalho notificados
em 2004 no Brasil. Nestes, 2.800 trabalhadores morreram e 6.000 ficaram invilidos. Nos
filtimos 30 anos morreram mais de 120 mil trabalhadores nos acidentes de trabalho.
Estes dados se referem apenas aos trabalhadores com carteira assinada, nio sendo
considerados aqueles empregados pela economia informal e 08 funcionirios piblicos.
Pode-se concluir que ocorrem, por ano, pelo menos o dobro de acidentes ¢ mortes do
que revelam os nimeros oficiais. Os empregadores sejam eles pequenos ou grandes,
estatais ou privados, formais ou informais, devem oferecer condi¢des adequadas de
seguranca aos scus trabalhadores, fornecendo EPIs que atendam aos requisitos de
qualidade e normas técnicas, além do treinamento adequado para o seu uso. Os
trabalhadores, por sua vez, devem usar adequadamente os equipamentos de protegao que

lhes sfio fornecidos.

E necessério que exista um sistema de certificacio da conformidade de EPIs estruturado,
aderente s regras especificadas nos guias da ISO (International Organization for
Standardization), acrededitado pelo Inmetro (Instituto Nacional de Metrologia,

Normalizagio e Qualidade Industrial) garantindo reconhecimento, lastreado em normas



técnicas aceitas internacionalmente, ¢ utilizando laboratérios competentes € dentro da
Rede Brasileira de Laboratérios (RBL). Este sistema de certificagio dard suporte a

emissio dos Certificados de Aprovagio (CAs), expedidos pelo MTE (D’ELIA, 2004).

Com as exigéncias crescentes das leis trabalhistas, a conscientizagdo dos préprios
trabalhadores e o surgimento de EPIs de boa qualidade, haverd uma tendéncia cada vez
maior de crescimento do consumo em todo mundo. O Brasil pode futuramente se tornar
um grande exportador destes produtos, pois hoje exporta em grandes quantidades

produtos similares como calgados e vestimentas de passeio (D’ELIA, 2004).

O setor de EPIs no Brasil ainda é emergente. H& que se destacar a importéncia do uso de

EPIs aceitos como confidveis pelos trabalhadores (D’ELIA, 2004).

Segundo Casanova (2005), este setor € constituido de aproximadamente 700 empresas
fabricantes localizadas predominantemente (mais de 50%) no Estado de Sdo Paulo.
Essas empresas empregam diretamente cerca de 04 mil trabalhadores. Incluindo-se as

distribuidoras e os empregos indiretos, essa cifra pode chegar a 15 mil.

Conforme D’Elia (2004), célculos de dimensionamento do potencial do mercado para
produtos de seguranga (estimativa de usudrios x consumo médio x prego médio) devem
considerar varidveis de alta ponderagio como a duracdo média dos equipamentos, 0
preco médio, o nimero de trabalhadores na inddstria de transformagdo e na construgio
civil (usudrios potenciais de EPIs). Nesse referencial, podem ser consideradas modestas
as estimativas de que o setor de seguranga movimenta em tormo de R$ 4 bilhdes anuais
no Brasil — 75% em seguranga patrimonial, 19% em EPIs e saldrios dos profissionais de
seguranca do trabalho e 6% em consultoria e treinamento. Basta levar em conta que
cada trabalhador (no minimo os das indistrias de transformacio e de construgio civil)
deveria obrigatoriamente ser usudrio de virios EPIs basicos (mdscaras, protetores

auriculares, calcados de seguranga, luvas, éculos, etc.).



E evidente a importincia para as empresas que se situam nesse mercado de investir em
estratégias, agdes e recursos que contribuam de forma efetiva para aproximar a demanda
atual (traduzida nas vendas totais do setor) e o potencial previsto de mercado (em boa
parte, ainda ndo explorado), que pode tornar-se mais atrativo, considerando-se as
possibilidades de exportagiio de produtos com desempenho e design adequados as

especificidades de mercados particulares no exterior (D’ELIA, 2004).

Em 1996 foi apresentado pelo MTE, drgio regulamentador de EPIs no Brasil, e pelo
Inmetro, um documento intitulado “Plano de Reformulacio do Sistema de Certificacdo
de EPIs no Brasii”. Foi criada no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagio da
Conformidade (SBAC), uma subcomissio de EPIs que definiu apenas o regulamento
especifico para a certificagio de capacetes industriais, em meados de 2004, que ainda

nio foi colocado em consulta publica (D’ELIA, 2004).

Os EPIs passaram a constar no Programa Brasileiro de Avaliagio da Conformidade
(PBAC) para o perfodo de 2004/2007, conforme demonstrado no Anexo A (Indice do
cumprimento das agdes do Plano Quadrienal 2004/2007). Ou seja, existe a intengao de
fazer com que as certificagdes destes produtos sejam compulsérias. Porém, como hd um
universo grande de EPIs (protecdo respiratéria, proteg@o contra-quedas, protegio para
membros superiores ¢ inferiores, contra calor, frio, radiacfio ionizante, entre outros) e
cada tipo de produto possui normas técnicas diferentes, muito pouco se fez até o

momento.

No final de 2004, conforme Anexo B (Termo de Compromisso), houve uma tentativa de
instituir a certificagio voluntdria de EPIs, através de entidades como a Animaseg
(Associagio Nacional da Inddstria de Seguranca e Protecio do Trabalho), Abraseg
(Associacio Brasileira dos Distribuidores de Equipamentos e Produtos de Seguranca ao
Trabalho), Sindiseg (Sindicato da Indiistria de Material de Seguranca), MTE e o
Inmetro. Foram convidados a participar alguns OCPs. Destes encontros resultaram

regulamentos especificos para certificagdo voluntdria de cinturBes para trabalho em



altura, luvas de protegio elétrica, éculos de seguranca ¢ pegas semi-faciais filtrantes

(ANIMASEG, 2005).

Porém, com a mudanca na diretoria do Departamento de Saide e Seguranga do Trabalho
(DSST), 6rgio responsdvel pela emissdo dos certificados de aprovacdo de EPls, este
processo foi interrompido. O Inmetro acabou assumindo estes regulamentos, conforme
demonstrado no Anexo A (Indice de Cumprimento das Agdes do Plano Quadrienal
2004-2007), no entanto nfio houve o prosseguimento das acbes necessdrias para instituir

este processo.

Existem 41 OCPs acreditados no Brasil, de acordo com o Inmetro, no entanto, apenas
um OCP para realizar a certificacio voluntdria de Luva de Procedimentos € outro para

Calgados de Borracha (INMETRO, 2005).

Levando-se em consideracio a grande diversidade de tipos e modelos de EPIs no
mercado, o crescimento da conscientizagdo dos trabalhadores ¢ do uso destes
equipamentos no mercado interno, e, principalmente, a possibilidade de exportagdes, €

possivel prever uma enorme demanda por estes servicos de certificagio no Brasil.

Consegiientemente os servigos ligados as atividades de certificacdo terdo também um
grande crescimento, como por exemplo, 0s ensaios laboratoriais e a assisténcia técnica a

fabricantes.



2 ACIDENTES DE TRABALHO
2.1 [Estatisticas de Acidentes referentes ao ano 2004

Os niimeros de acidentes registrados no ano de 2004 n3o sio nada animadores, conforime
a publicacdo da Previdéncia Social, através do Anudrio Estatfstico da Previdéncia
(AEPS), os nimeros de vitimas de acidentes (incluindo-se doencas ocupacionais) e

mortes no trabalho aumentaram (PROTECAQ, 2005).

No ano de 2003, o nimero de acidentes registrados ficon em 399.077, mas no ano de
2004 este nimero passou para 458.956, ou seja, um aumento de 15% aproximadamente.
Este niimero representa a maior quantidade de vitimas do trabalho nos dltimos 12 anos
(s6 perdendo para o ano de 1992, onde ocorreram 532.514 acidentes). O nimero
percentual de mortes em relagio aos anos de 2003 e 2004 permaneceu praticamente
inalterado, considerando que o nimero de segurados aumentou proporcionalmente aos

acidentes fatais (PROTECAO, 2005).

Como mencionado anteriormente, estes mimeros referem-se somente 20s acidentes
relacionados com trabalhadores registrados pela Consolidagdo das Leis Trabalhistas
(CLT). O que significa que este nimero na realidade € bem maior, pois nio estdo
contabilizando o nimero de acidentes ocorridos com trabalhadores do setor informal,

nem qualquer evento que envolva funciondrios piblicos e estatutdrios (PROTECAO,

2003).

Unma retrospectiva dos iltimos 35 anos pode ser observada na Tabela 1.



Tabela 1 — Numero de Acidentes e Doengas do Trabalho no Brasil, de 1970 a 2004

Acidentes Total | Acidentes Obitos /] Obitos  /
Ano Trabalhador | Tipico | Trajeto | Doengas | , /100 mil| Obites |[100 mil|10  mil
cidentes :
trab. trab. acid.
1970 7.284.022 1.199.672 | 14502 [5.937 1.220.111 | 16750 }2.232 31 18
1971 7.553.472 1.308.335 | 18.138  [40.50 1330523 | i7.614 12587 34 19
1972 8.148.987 1479.318 | 23.389  [20.16 1.504.723 | 18465 [2.854 35 19
1973 10956956 | 1.602.517 [28395 |[1.784 1.632.696 | 14900 | 3.173 29 19
1974 11.537.024 | 1.756.649]38.273 | 1.839 1.796.761 [ 15573 [3.833 33 21
1975 12996796 | 1.869.689 [44.307 |29 1916.187 [ 14743 [ 4.001 31 21
1976 14495489 | 1.692.833 [48.394  [2.598 1743.825 | 11.667 | 3.900 26 22
1977 16580605 | 1.562.957 |48.780 | 3.013 1.614.750 [ 9.733 4445 27 28
1978 16.638.799 | 1.497.934 |48.511  |5.016 1.551.461 | 9.324 4342 26 28
1979 17.637.127 | 1.388.525 52279  [3.823 1.444.627 | 8.190 4.673 26 32
Média anos 79 | 12428828 | 1.535.843 136497 | 3.227 1.575.566 | 13.6906 [ 3.604 30 23
1980 18.686.355 | 1.404.531 [55.967 13.713 1.464.211 [ 7.835 4.324 26 33
1981 19.188.536 | 1.215.539 [51.722 |3.204 1.270.465 | 6.620 4.808 25 38
1982 19476362 | 1.117.832 | 57874 [2.766 1.178.472 | 6.050 4496 23 38
1983 19.671.128 | 943.110 | 56989 [3.016 1.003.115 | 5.099 4214 21 42
1984 19.673.015 |901.238 |57.054 {3.233 961.575 | 4.887 4508 23 47
1985 21.151.994 | 1.010.340 [ 63515 [4.006 1.077.861 | 5.095 4384 21 41
1986 22163827 | 1.129.152|72.693 | 6.014 1.207.859 | 5.449 4,578 21 38
1987 22617787 |1.065.912 [64.830 | 6.382 1.137.124 [ 5.027 5.738 25 50
1088 73.661.579 |926.354 |60.202  |5.025 991581 [4.190 4616 19 47
1989 74.4%6.553 | 825.081 |58.524 |4.838 388.443 |3.628 4554 18 51
Média anos 80| 21.077.804 | 1.053.909 [ 59.937  |4.220 1.118.071 [ 5.388 4672 22 42
1590 23.198.656 | 632012 56343 15.217 §93.572 | 2.990 5.355 23 77
1991 73.004.264 | 579.362 | 46.679 |6.281 632322 (2.749 4527 20 72
1992 22272843 | 490916 |33.299 |8.299 532514 | 2.391 3516 16 66
1993 33.165.027 | 374167 | 22700 [15417  |412293 1780 3.110 13 75
1994 73667241 | 650210 |22.824 [15270  [388.304 |1.641 3,129 13 81
1995 73755736 | 374.700 |28.791 [20.646  [424.137 | 1785 3.967 17 94
1996 33830312 1325870 [34.696 [34.889 (395455 |1.659 4488 19 113
1997 24100428 | 347.482 [37.213  [36.648  1421.343 [1.748 3469 14 82
1998 54491.635 | 347.738 36114 [304890 414341 |1.692 3.793 16 92
1999 74003265 | 326404 |37.513  [23903  |387.820 |1.552 3.896 16 100
Médiaanos 90 | 23.648.341 | 414.886 [35.618 [19.706 |470.210 |1.998 3.925 17 85
2000 36.228.629 | 304.963 |39.300  [19.605 [363.868 |1.387 3.094 12 85
2001 37.189.614 | 282.065 |38.799 |18.487 |340.251 |1.251 2.753 10 81
2002 28683013 |323.879 |46881 [22311 [393.071 |1.370 2.968 10 75
2003 29544927 1325577 |49.642 [23.858 1399.077 |1.35] 2.674 g 90
2004 31.068.203 |371.482 |59.887 [27.587 |458.956 |1.477 2.801 9 90
Média anos 00 | 28.543.057 | 321.773 | 46902 [22.370  |391.045 |1.367 2.858 10 84

FONTE: (PROTECAO, 2005)
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3 EVOLUCAO DO EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL (EPI)

Segundo Watchman (2004), a relagéo dos trabalhadores com o EPI vém de muito tempo
atrds, o que demonstra os primeiros momentos de preocupacio do homem com a
seguranca. Jd na pré-histéria foram feitos sapatos de peles e couro para que houvesse
uma maior agilidade nas cagadas e os pés dos cagadores néo fossem feridos por pedras,
farpas ou objetos que pudessem inviabilizar ou retardar a cagada. Os primitivos usavam
capacetes com formato de chifres, a principio como espantathos, depois como
protetores de cabega e por fim como simbolo hierdrquico. Na idade Antiga, a utiliza¢do
desses equipamentos era realizada pelos exéreitos como escudos ou armaduras e

posteriormente como vestimentas em forma de paramentos, indumentdrias, etc.

Ainda de acordo com Watchman (2004, p.15), “no artesanato € na industria, no entanto,
¢ que esses equipamentos ganharam o sentido de protegio do individuo na sua relagdo
com o trabatho. Os moleiros, ferreiros, tintureiros e fundidores de metais, desde os
primérdios da inddstria, jd usavam avental e luvas de couro para se protegerem do calor
¢ de queimaduras, os vaqueiros utilizavam roupas e perneiras de couro, os esquimods
utilizavam casacos, luvas e botas especiais e os bombeiros utilizavam casacos e

capacetes especiais.”

O usc de equipamento de protecio individual ganhou mais espaco com O passar do
tempo e o incremento de atividades agressivas nas relagGes produtivas, transformando-

se em exigéncia legal.

No Brasil, o EPI passou a ser usado de acordo com o Artigo 167 da Lei 6514 de
dezembro de 1977 e com a norma regulamentadora a NR-6 - Equipamento de Protegio
Individual — EPI, do Ministério do Trabalho ¢ Emprego. “Para os fins de aplicaciio desta
norma regulamentadora (NR), considera-se equipamento de protecio individual (EPI),

todo o dispositivo ou produto, de uso individual utilizado pelo trabalhador, destinado A



proteco de riscos suscetiveis de amcagar a seguranga © satide no trabalho.”

(MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005)

A NR-6 determina que a utilizagdo de EPI deve ocorrer somente ¢m ¢asos especificos,
como: quando medidas de ordem geral néo oferecerem protegdo total contra os riscos de
acidentes do trabalho ou de doengas profissionais e do trabalho; durantc a
implementagio de medidas de protecio coletiva; e, no atendimento as situagOes de

emergeéncia (MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005).

A legislagdo que trata de EPL € estabelecida nos artigos 157, 158, 166, 167, 191 ¢ 200
da CLT (Consolidagio das Leis Trabalhistas) — Lei n. 6.514 de 22 de dezembro de
1977, a saber (BRASIL. CLT e legislagdo..., 2006):

“ARTIGO 157 - Cabe &s empresas:

1- cumprir e fazer cumprir as normas de seguranca € medicina do trabalho;

Ii — instruir os empregados, através de ordens de servigo, quanto as precaugdes a tomar
no sentido de evitar acidentes do trabalho ou doengas ocupacionais;

III — adotar as medidas que lhes sejam determinadas pelo 6rgio regional competente;

IV — facilitar o exercicio da fiscalizagio pela autoridade competente.

ARTIGO 158 - Cabe aos empregados:

I — observar as normas de seguranga e medicina do trabalho, inclusive as instrugdes de

que trata o item II do artigo anterior.

Pardgrafo tnico. Constitui ato faltoso do empregado a recusa injustificada:

a) A observincia das instrugdes expedidas pelo empregador na forma do item II do
artigo anterior;

b) ao uso dos equipamentos de protegdo individual fornecido pela empresa.
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ARTIGO 166 — A empresa é obrigada a fornecer aos empregados, gratuitamente,
equipamentos de prote¢do individual adequado ao risco e em perfeito estado de
conservacao e funcionamento, sempre que as medidas de ordem geral ndo oferccam

completa protegio contra os riscos de acidentes e danos 3 satide dos empregados.

ARTIGO 167 — O equipamento de protegio s6 poderd ser posto a venda ou utilizado

com a indicagdo do Certificado de Aprovagdo do Ministério do Trabalho.

ARTIGO 191 - A eliminagdo ou a neutralizagéo da insalubridade ocorTera:

I— com a adocio de medidas que conservem o ambiente de trabalho dentro dos limites

de tolerincia;
Il — com a utilizagio de equipamentos de protegio individual ao trabalhador, que

diminuam a intensidade do agente agressivo a limites de tolerancia.

Parigrafo unico. Caberd as Delegacias Regionais do Trabalho, comprovada a
insalubridade, notificar as empresas, estipulando prazos para sua eliminacio ou

neutralizacdo, na forma deste artigo. (BRASIL. CLT e legislagdo..., 2006)

ARTIGO 200 - Cabe ao Ministério do Trabatho estabelecer disposicdes complementares
as normas de que se trata este Capitulo, tendo em vista as peculiaridades de cada

atividade ou setor de trabalho, especialmente sobre:

11



I — medidas de prevengdo de acidentes e oS equipamentos de protegio individual em

obras de construgio, demoligdo ou reparos;

11 — depésitos, armazenagem e manuseio de combustiveis, inflamiveis ¢ explosivos, bem

como triansito e permanéncia nas respectivas;

TII — trabalho em escavacdes, tineis, galerias, minas e pedreiras, sobretudo quando a
prevencgio de explosdes, incéndios, desmoronamentos e soterramentos, eliminagdio de

poeiras, gases etc.., e facilidades de ripidas saidas dos empregados;

IV — protegio contra incéndio em geral e as medidas preventivas adequadas, com
exigéncias ao especial revestimenio de portas € paredes, constru¢do de paredes contra
fogo, diques € outros anteparos, assim como garantia geral de fécil circulagfo, corredores

de acesso e safdas amplas e protegidas, com suficiente sinalizagio;

V — protegiio contra insolagdo, calor, frio, umidade e ventos, sobretudo no trabalho a céu
aberto, com provisdo, quanto a este, de dgua potavel, alojamento ¢ profilaxia de

endemias;

VI — protegio do trabalhador exposto a substincias quimicas nocivas, radiagdes
jonizantes e nao-ionizantes, ruidos, vibragbes e trepidagbes ou pressoes anormais ao
ambiente de trabalho, com especificagio das medidas cabiveis para eliminagio ou
atenuagdo desses efeitos, limites maximos quando ao tempo de exposigio 2 intensidade
da acdo ou de seus efeitos sobre o organismo do trabalhador, exames médicos
obrigatérios, limites de idade, controle permanente dos locais de trabalho e das demais

exigéncias que se fagam necessdrias;
VIT - higiene nos locais de trabalho, com discriminagio das exigéncias, instalagbes

sanitdrias com separagio de sexos, chuveiros, lavat6rios, vestidrios ¢ armdrios

individuais, refeit6rios ou condigdes de confoito por ocasido das refei¢es fornecimento

12



de dgua potivel, condigdes de limpeza dos locais de trabalho e modo de sua execugio,

tratamento de residuos industriais;
VTII - emprego das cores nos locais de trabalho, inclusive nas sinalizacbes de perigo.

Pardgrafo tnico. Tratando-se de radiacbes ionizantes e explosivos, as normas a que s¢

referem este artigo serdo expedidas de acordo com as resolugdes a respeito adotadas pelo

6rgio técnico.”

Para empresas, que por quaisquer motivos nao adotaram equipamentos de protegéo
coletiva (EPCs), os EPIs passaram a ser itens obrigatérios aos trabalhadores para que

danos & satide e seguranga ocupacionais sejam evitados.

A regulamentacdo ¢ o uso dos EPIs, que os empregadores e empregados devem seguir,

estéio previstas nos artigos da CLT acima mencionados e na norma regulamentadora NR-

6 do MTE, demonstrada abaixo:

3.1 Norma Regulamentadora NR-6

3.1.1 Responsabilidades
3.1.1.1 SESMT e CIPA

E de responsabilidade do Servigo Especializado em Engenharia de Seguranga e em
Medicina do Trabalho (SESMT), ou & Comisséo Interna de Prevengdo de Acidentes
(CIPA), para as empresas que ndo sdo obrigadas a ter o SESMT, a recomendagio ao
empregador, do tipo de EPI adequado ao risco apresentdvel por determinada atividade

(MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005).
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3.1.1.2 Empregador

O empregador tem como responsabilidades (MINISTERIO DO TRABALHO E
EMPREGO, 2005):

a) Adguirir o EPI adequado ao risco de cada atividade;

b) Exigir o uso do EPI;

c) Fornecer ao trabalhador somente um EPI com aprovagdo do ¢6rgdo nacional
competente em matéria de seguranga e satide no trabalho;

d) Proporcionar orientagdo e treinamento ao trabalhador em relagdo ao uso adequado,
guarda e conservagio;

¢) Substituir imediatamente o EPI, quando estiver danificado ou for extraviado;

f) Responsabilizar-se pela higienizagdo ¢ manutengio periddica;

g) Comunicar a0 MTE qualquer irregularidade observada no EPL

3.1.1.3 Empregado

E de responsabilidade do empregado (MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
2005):

a) Usar o EPI, somente para a finalidade determinada;

b) Responsabilizar-se pela guarda e conservagao;

¢) Comunicar ao empregador qualquer alteragdo que torne o EPI impréprio para uso;

d) Fazer cumprir as determinagdes do empregador sobre 0 uso adequado.

3.1.1.4 Fornecedor ¢/ou Fabricante

O fabricante nacional ou o importador deverd (MINISTERIO DO TRABALHO E
EMPREGO, 2005):

a) Cadastrar-se, junto ao 6rgio nacional competente em matéria de seguranga e saiide no

trabalho;

b) Solicitar a emissdo do CA;
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¢) Solicitar a renovagio do CA, assim que o prazo de validade estipulado pelo 6rgio
nacional competente em matéria de seguranga e satide do trabalho for vencido;

d) Requerer novo CA, quando ocorrer alteragio nas especificacbes do equipamento
aprovado;

¢) Responsabilizar-se pela manutengdo da qualidade do EPI que deu origem ao
Certificado de Aprovagao (CA);

f) Comercializar ou colocar & venda somente o EPI que tiver o CA;

¢) Comunicar a0 6rgio nacional competente em matéria de seguranga e satide no
trabalho quaisquer alteragdes dos dados cadastrais fornecidos;

h) Comercializar o EPI com instrugbes técnicas em idioma pacional, orientando sua
utilizagdo, manutengio, restrigio e demais referéncias ao seu uso;

i) O niimero do lote de fabricagdo deverd constar no EPI;

i) Providenciar a avaliagio da conformidade do EP1 no ambito do Sinmetro, quando for

0 caso.
Sinmetro € um sistema brasileiro consituido por entidades piblicas e privadas, que

exerce atividades relacionadas com metrologia, normalizagio, qualidade industrial e

certificagio da conformidade (INMETRO, 2006a).

3.2 Certificado de Aprovagio — CA

O EPI s6 poderd ser comercializado com o CA que tem as seguintes validades

(MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005):

a) “cinco anos, para aqueles equipamentos com laudos de ensaio que nio tenham sua
conformidade avaliada no dmbito do Sinmetro, em laboratérios acreditados pelo

MTE”.

b) “dois anos, para EPIs que nio possuem normas técnicas nacionais ou internacionais,

oficialmente reconhecidas, ou laboratério capacitado para realizagdo dos ensaios,
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sendo que nesses casos os EPI terdio sua aprovagao pelo 6érgao nacional competente
em matéria de seguranga e satide no trabatho, mediante apresentacao e andlise do
Termo de Responsabilidade Técnica e da especificagdo técnica de fabricacdo,

podendo ser renovado até 2006, quando se expirardo 0s prazos concedidos.”

Estes prazos relatados acima poderdo sofrer alteracdes quando necessirio e mediante
justificativa, através do érgdo nacional competente em matéria de seguranca ¢ saide no

trabalho.

“Todo EPI deverd apresentar em caracteres indeléveis e bem visfveis, 0 nome comercial
da empresa fabricante, o lote de fabricagio ¢ o nimero do CA, ou, no caso de EPI
importado, o nome do importador, o lote de fabricacio ¢ o nimero do CA.”

(MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005)
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4 ACREDITACAO

De acordo com o Inmetro (2005), a acreditagfio, antigamente conhecida como
credenciamento, 6 de cardter voluntdrio e representa o reconhecimento formal da
competéncia de uma organizacdo para desenvolver tarefas especificas, segundo

requisitos estabelecidos.

A acreditagao no Brasil pode ser dada para (INMETRO, 2005):

a) organismos de certificacdo de sistemas,

b) organismos de certificagdo de produtos, que sdo parie essencial deste trabalho,
¢) organismos de inspecao,

d) organismos de verificagio de desempenho de produto,

e} de treinamento,

f) de pessoal,

g) laboratérios de calibracio e de ensaio.

4.1 Fluxograma Basico do Processo de Acreditagio

As etapas bisicas do Processo de Acreditagdo podem ser observadas na Figura 1.

" Solicitagiodo Acreditagdo — Contrato - Manutengao da

Acreditamento Certificado d Ce;tifi@ﬁéo

A
Visita Preliminar (se Auditoria Testemunha Eeacresrt' aao

pertinente) - (4 em 4 anos)
v Auditoria no Organismo
Anélise da Solicitacao e Agdes corretivas (se
- - pertinente)
. ' N
Entrega de documentagao e
pagamento pela andlise da Anélise da
documentagio, pelo organismo documentagio e agoes
solicitante > corretivas (se pertinente)

Figura 1 - Fluxograma Bésico do Processo de Acreditagao

Fonte: (INMETRO, 2005)
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O processo inicia-s¢ com a obtengdo das informagdes e da documentagio necessdria

para a acreditagio (INMETRO, 2005).

Para a acreditacio de um Organismo de Certificagio de Produtos (OCP), o Inmetro fard
uma anilise da solicitacio relativa ao escopo pretendido. Esta andlise ¢ feita mediante o
pagamento de taxa para abertura do processo. Caso o escopo solicitado seja vidvel, o
solicitante deverd seguir a ABNT ISO IEC Guia 65:1997 {Requisitos Gerais para 0s
organismos que operam sistemas de certificacio de produtos) e normas e regulamentos

do Inmetro (INMETRO, 2005).

O escopo solicitado pode conter produtos que facam ou ndo parte do Programa
Brasileiro de Avaliacdo da Conformidade (PBAC), ou seja, pode-se obter a acreditagido
para produtos que t&m sua certificacido compulséria ou para produtos cuja certificagio ¢

voluntéria.

O Inmetro averiguard o atendimento das normas e regulamentos através da andlise dos
principais documentos do solicitante € pedird agbes corretivas, caso necessdrias. No
caso da existéncia de agdes corretivas, somente apds estas serem sanadas, ¢ que a etapa

de auditoria € realizada (INMETRO, 20053).

Nesta auditoria sdo verificados registros e demais documentos do possivel OCP, bem
como o atendimento ao ABNT ISO IEC Guia 65:1997 e aos documentos do Inmetro
referentes a este processo ¢ também 2 infra-estrutura do solicitante (INMETRO, 2005).

Também € realizada uma auditoria testemunha para verificar a competéncia do pessoal
responsavel pelo escopo solicitado do possivel OCP. Esta auditoria testemunha € o
acompanhamento do solicitante da acreditacdo dentro das instalagSes do interessado na
certificacdio, ou seja, uma auditoria do Inmetro na auditoria realizada pelo OCP. Caso
existam nao conformidades, o solicitante tem 90 dias de prazo para sanar suas nio-

conformidades (INMETRO, 2G05).
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O processo € levado para uma comissdo do Inmetro e se for aprovado o solicitante terd
direito a ser um OCP acreditado pelo Inmetro. Esta acreditagdo tem validade de auatro
anos, sendo que neste periodo & realizada a supervisio do Inmetro através de auditorias

anuais (INMETRO, 2005).

Caso haja interesse durante o periodo de acreditagao o OCP poder4 solicitar aumento de
escopo incluindo outros produtos para serem certificados por sua organizacdo. Nesta

extensdo de escopo sio vistos (INMETRO, 2005):

a) Vialibilidade do processo (novo escopo)

b) Pagamento de taxas relativas a extensdo de escopo

¢) Atendimento aos regulamentos e normas do Inmetro e ABNT ISO IEC Guia 65:1997
d) Competéncia internas dentro do OCP para o escopo pretendido

e) Auditoria testemunha

f) Supervisio da acreditagdo (feita em conjunto com escopos anteriores)

Ao término do perfodo de quatro amos, o OCP poderd solicitar uma reacreditagdo

(INMETRO, 2005).
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5 CERTIFICACAO

A certificagfio é o processo pelo qual o Organismo de Certificagio de Produto(OCP) da
garantia escrita de que um produto e seu processo estio em conformidade com os
requisitos especificados. O OCP (3* parte) é um organismo independente gue audita ¢
certifica o produto do fornecedor efou fabricante (1° parte) para suprir as necessidades €
interesses proprios do fornecedor e a0 mesmo tempo fornece confianga ao comprador (2°
parte) ao atender as suas necessidades e expectativas, esta relagdo pode ser observada na

Figura 2 (FUNDEPECPR, 2005):

Avdita e certifica o Prové conflanca
fornecedor :

Relagdo comercial
i!ome'cea or v rorer i Comprador
(1* Parte) _ (2" Parte)
ey < TN

Auditoria da 2° Parte

Necessidades e Interesses Necessidades e expectativas
proprios ‘

Figura 2 — Processo de Certificagio

Fonte: (FUNDEPECPR, 2005)
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A certificaciio é um processo contihuo, que consiste em acompanhar e avaliar o produto
em questdio para assegurar que este atende requisitos estabelecidos na legislagio vigeate

ou norma pertinente, através de ensaios e auditorias (IPT, 2004).

O processo de certificagio pode ser observado na Figura 3, onde se verificam todos os
envolvidos. O Inmetro, que representante do Brasil no IAF, € o érgio responsével pela
acreditacio (credenciamento) de oOrganismos de certificagio. O organismo de
certificagdo por sua vez, € o responsdvel pela avaliagfo e certificagiio do produto e a
empresa € a parte avaliada pelo OCP (PORTUGAL; FONSECA, 2003).

IAF

Acreditador

Acreditagﬁo@ |
| Avaliador

Certiﬁcagﬁo@ h

Figura 3- Participantes do Processo de Certificagdo

Fonte: (PORTUGAL; FONSECA, 2003}

O OCP deve seguir os critérios da ABNT 1SO IEC Guia 65:1997 (Requisitos Gerais
para 0s Organismos que operam sistemas de certificacfio de produtos), este guia tem por
finalidade assegurar que os organismos de certificacdo que operam de acordo com o©s

requisitos adotados pelo mesmo, 530 confidveis, e desta forma facilita a sua aceitacéo,
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em base nacional e internacional, dessa maneira contribui para o comércio nacional e

internacionat (ABNT, 1997).

De acordo com o ABNT ISO IEC Guia 65:1997, o sistema de certificagéo utilizado pelo

organismo de certificagio pode englobar um ou mais dos itens relacionados abaixo

(ABNT, 1997).

s ensaio de tipo ou outras verificagdes;

e ensaio ou inspecio de amostras coletadas no mercado, no estoque do fornecedor, ou
uma combinagio de ambas;

e ensaio ou inspecdo de cada produto, ou de um determinado produto, quer seja novo
Ol j4 emm uso;

¢ e¢nsaio ou inspecio de lote;

e avaliacéo do projeto.

A certificagio transmite confianga para o mercado consumidor. Esta confianca advém
do acompanhamento do produto por parte do OCP durante o periodo de certificagéo,
gerando beneficios que abrangem todos 0s segmentos da sociedade; através dos itens

abaixo (FUNDEPECPFR, 2005).

e agregar valor aos produtos, pois hi um aumento da aceitagdo dos produtos no
mercado/sociedade com a evidéncia da conformidade;

o melhoria na relagio cliente-fornecedor;

o diminui¢do dos controles e avaliagdes por parie dos seus clientes;

¢ proteger o consumidor / usudrio / meio ambiente;

¢ expandir mercado interno;

s possibilitar exportagdes;

o melhorar continuamente a qualidade do produto e seu processo produtivo;
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A certificagdo da conformidade de produtos estd estruturada de acordo com diretrizes
estabelecidas pela 1SO/Casco - Conformity Assessment Committee, o conjunto de
Normas e Guias da ABNT ISO IEC e as Normas estabelecidas pelo Inmetro, no ambito
do SBAC, promulgado pelo Conselho Nacional de Metrologia, Normalizacao ¢
Qualidade Industrial (CONMETRO) para atingir tal objetivo (IPT, 2004).

Segundo Laudisio (2004), a certificagdo de produtos tem sido encarada como um desafio
longo e dificil para as empresas, mas na verdade, trata-se de um processo sistémico com
regras bem definidas que, se bem conduzido, torna-se ripido e de féacil compreensdo.
Devem ser compreendidos os conceitos fundamentais que regem a certificagdo: a

avaliagio da conformidade e as barreiras técnicas comerciais (LAUDiSIO, 2004).

A avaliagio da conformidade € vm processo sistematizado, com regras determinadas que
s¢ devidamente acompanhada e avaliada, dard a um produto, processo, servico ou
profissional, o grau de confianga minimo necessdrio de que atende a requisitos pré-
estabelecidos por normas ¢ regulamentos. Ela tem como objetivo estabelecer as regras
do jogo: assegurar ao consumidor que o produto foi produzido de acordo com normas ou
regulamentos especificos que, geralmente, dizem respeito 4 qualidade e a seguranca

(LAUDISIO, 2004).

5.1 Caracteristicas do OCP

Segundo o ABNT ISO IEC Guia 65:1997, o organismo de certificagdo deve ter uma
estrutura que demonstre confianca na sua certificag@o, por este motivo, ele deve (ABNT,
1997):

a) ser imparcial;

b) ser responsdvel pelas decisBes relativas 2 concessdo, manutengdo, extensao,

suspensio e cancelamento da certificagio;
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¢) ter completa responsabilidade sobre a execucio de ensaios, inspecio, avaliacio ¢
certificacio, conforme definidos no ABNT ISO IEC Guia 65:1997.

d) ter uma base técnica confidvel para conceder a certificagdo;

e) ter documentos que comprovem ser uma entidade legalmente constituida;

f) assegurar que a pessoa que toma a decisao da certificagfio € diferente da pessoa que

executa a avaliagio;

O OCP nio deve (ABNT, 1997):

a) fornecer ou projetar produtos do tipo que ele certificar;

b) aconselhar ou prestar servigos de consultoria ao solicitante quanto aos métodos de
tratar as matérias que sejam obstdculos para a certificagdo solicitada;

¢) fornecer quaisquer outros produtos ou Servicos que possam comprometer a

confidencialidade, objetividade ou imparcialidade dos seus processos e decisoes.

5.2 Certificaciio de Produtos e Servicos

Para ocorrer dentro do SBAC, o organismo de certificagdo deverd se submeter a

acreditagdo pelo Inmetro, no escopo pretendido (ABNT, 1997):

As certificagdes sdo realizadas quando ha uma norma técnica (brasileira, estrangeira ou
internacional), um regulamento técnico ou um regulamento especifico do produto. Na
inexisténcia destes dltimos o OCP pode elaborar um regulamento especifico com base

nos dados de mercado (ABNT, 1997):

Existem dois tipos de certificagio:
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5.2.1 Certificacdo Voluntiria

Na certificacdo voluntdria, a iniciativa parte do fabricante, com o objetivo de estabelecer
estrategicamente um diferencial em relagao a concorréncia e atestar a conformidade de
seus processos, ou seja, ¢ uma decisio exclusiva da empresa que fabrica o produto,
porém os produtos com certificacdo voluntdria, a partir do momento que sao
cerfificados, sdo obrigados a atender as especificagdes ¢ as formas de produgio

aprovadas (FILHO, 2005).

5.2.2 Certificacio Compulséria

A certificacio compulséria é dada pela obrigatoriedade legal ou regulamentar em
relacdo a um determinado produto, defendendo a saide, seguranga do consumidor e
meio ambiente para o qual o produto € fabricado ou for utilizado. Um 6rgéo
regulamentador, como o Ministério do T rabalho e Emprego (MTE), Anvisa (Agéncia
Nacional de Vigilincia Sanitdria) ou Ministério dos Transportes pode estabelecer uma

certificagdo fora do SBAC (INMETRO, 2005).

As modalidades de certificagiio de produtos mais utilizadas séo (INMETRO, 2005):

Modelo 1 — Ensaio de Tipo: é o mais simples dos modelos de certificaggo. Fornece uma
comprovagio de conformidade de um item de um produto, em um dado momento. E
uma operagdo de ensaio, inica no seu género, efetuada de uma sé vez, limitando ai os

seus efeitos.

Modelo 2 — Ensaio de Tipo seguido de verificagio através de ensaio em amostras
retiradas no comércio: modelo baseado no ensaio de tipo, mas combinado com acoes
posteriores para verificar se¢ a produgdo continua sende conforme. Essas acgdes

compreendem ensaios em amostras retiradas no comércio.
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Modelo 3 — Ensaio de Tipo seguido de verificagiio através de ensaic em amostras
retiradas no fabricante: também baseado no ensaio de tipo, porém combinado com
intervengdes posteriores para verificar se 2 producio continua sendo conforme.

Compreende ensaios em amostras tomadas na prépria fébrica.

Modelo 4 — Ensaio de Tipo seguido de verificagio através de ensaio em amostras
retiradas no comércio e no fabricante. Combina os modelos 2 e 3, tomando amostras

para ensaios tanto no comércio quanto na prépria fabrica.

Modelo 5 — Ensaio de Tipo, Avaliagio ¢ Aprovagio do Sistema da Qualidade do
Fabricante, acompanhamento através de auditorias no fabricante e Ensaio em Amostras
retiradas no comércio ¢ no fabricante. E um modelo baseado, como os anteriores, no
ensaio de tipo, mas acompanhado de avaliagéo das medidas tomadas pelo fabricante para
o Sistema de Gestio da Qualidade de sua produgdo, seguido de um acompanhamento
regular, por meio de auditorias, do controle da qualidade da fdbrica e de ensaios de

-

verificagio em amostras tomadas no comércio e na fabrica. Este é o modelo mais

utilizado no Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade (SBAC). Este modelo

proporciona um sistema credivel e completo de avaliagdo da conformidade de vma

produgio em série e em grande escala.

Modelo 7 — Ensaio de Lote: nesse modelo, submete-se a ensaios amostras tomadas de
um lote do produto, emitindo-se, a partir dos resultados, uma avaliagio sobre a

conformidade a uma dada especificagao.

Modelo 8 — Ensaio 100%: é um modelo no qual cada um dos itens ¢ submetido a um

ensaio para verificar sua conformidade com uma dada especificacao.

Para a concessio da marca de conformidade em produtos, $ao adotados mais

freqiientemente 0 modelon®. 5e o modelo n°. 7.
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O modelo 6 estéd apresentado em seguida, no entanto, cabe ressaltar que este modelo €
para a certificagdo de Sistemas de Gestio (ex: ISO 9001, ISO 14001), ¢ ndo para a
certificagio de produtos, sendo assim avaliados por Organismos de Certificagdo de
Sistemas (OCS). Existem também certificagtes voluntérias ou compulsérias que podem
ocorrer fora do SBAC, neste caso, ¢xiste um organismo acreditador, governamental
(Anvisa, MTE) ou néo, que poderd realizar estas acreditaces, no entanto, este néo é o

escopo deste trabalho (INMETRO, 2005).

Modelo 6 — Avaliacdo e aprovagio do Sistema da Qualidade do fabricante. E um
modelo no qual se avalia a capacidade de uma industria para fabricar um produto
conforme uma especificagio determinada. Este modelo nfio & adequado para certificacéo
de produgiio ja que o que € avaliado € a capacidade da empresa em produzir determinado
produto em conformidade com uma especificagio estabelecida, mas nao verifica a

conformidade do produto final.
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53 KEtapas da Certificacio

As etapas da certificagio podem ser visualizadas na figura 4 (IPT, 2004).

Negociagao Comercial

e ——————— ————————

\,s'.n ';El'&'ﬁir'aﬁryi e -] "
raydo e Aprovagéo da y Emisséo do certificado e

ficagago certificagdo contrato de licenca de uso

. damarca de certificacdo

H
Coleta das .
_amostras —
processo de R ——
certificagdo > Auditoria inicial
e et i, s |

Figura 4 - Etapas da Certificagio conforme modelo 5 do SBAC
Fonte: (IPT, 2004)

53.1 Negociaciio comercial

Nesta fase sdo enviados documentos para coleta de informagdes de aspectos
relacionados ao produto a ser certificado, a estrutura da empresa, tais como: unidades
produtivas, terceirizacdo de servigos, verificagdo do sistema produtivo, entre outros

(IPT, 2004).

Caso ndo seja uma certificagdo ja pertencente ao €scopo do OCP, € feito um estudo de

viabilidade, e, se houver interesse entre as partes, ¢ elaborado um regulamento

especifico que balizard a certificagdo do produto (IPT, 2004).
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5.3.2 Solicitacio

Solicitacdo formal realizada pelo interessado na certificagéo, através de um documento

enviado ao OCP (IPT, 2004).
5.3.3 Anilise das informacdes e documentaciio

Anilise das informacgdes e dos documentos exigidos para possibilitar um melhor

entendimento dos processos da empresa pelo OCP (IPT, 2004).

5.3.4 Abertura do processo de certificagio

ApGs verificada a consisténcia dos documentos e das informagdes € aberto o processo de

certificago, informando a data da préxima atividade & empresa solicitante (IPT, 2004).

5.3.5 Auditoria

Realizada auditoria para verificagio dos aspectos relacionados ao sistema produtivo do

produto objeto da certificagio (IPT, 2004).
5.3.6 Coleta de Amostras

Sdo coletadas amostras em triplicata (prova, contra-prova ¢ testemunha), sendo que a
quantidade de pegas de cada amostra € definida no regulamento especifico do produto.
Esta coleta € realizada por pessoa designada pelo OCP, na expedigiio do fabricante ou
no mercado, sendo as pecas identificadas e lacradas para que sejam realizados os

ensaios (IPT, 2004).
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5.3.7 Avaliacdo da Conformidade

A avaliacio da conformidade € o instrumento que fornece, diante da certificacdo a
evidéncia de que o sisterna de gestdo de uma organizagio ou de seus produtos atende aos

requisitos técnicos especificados em normas ¢ regulamentos (FILHO, 2005).

O ensaio é uma operagdo técnica que consiste na determinacdo de uma ou mais
caracteristicas de um dado produto, processo ou servigo, de acordo com um
procedimento especificado. E o mecanismo de avaliagio da conformidade mais

utilizada, podendo ser utilizado em conjunto com inspecio (INMETRO, 2005).

Os laboratérios de ensaios podem ser operados por uma variedade de organizagdes,
incluindo agéncias governamentais, instituigOes de pesquisa e académicas, organizagdes
comerciais ¢ institutos de normalizagio. Podem ser divididos em duas principais

categorias (INMETRO, 2005):

o Laboratrios que produzem dados que serdo utilizados por terceiros.

e Laborat6rios que produzem dados para uso interno das organizagdes.

Para que exista confianca nos resultados, a qualidade e a seguranga do ensaio sio
quesitos essenciais. O Inmetro acredita (credencia) laboratérios que atuam de acordo
com requisitos internacionalmente reconhecidos. A acreditagiio (credenciamento)
concedida pelo Inmetro é o reconhecimento formal de que o laboratério estd operando
um sistema da qualidade documentado e € técnicamenie competente para realizar
ensaios especificos, avaliados segundo os critérios baseados no NBR 1SO IEC
17025:2005 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo e nas orientagbes do International Laboratory Accreditation Cooperation

(ILAC) e Interamerican Accreditation Cooperation (IAAC) (INMETRO, 2005).
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5.3.8 Aprovacio da Certificacio

A aprovagiio da certificagiio € dada apds resultado favordvel das etapas 53.5a537,
pelo Comité de Certificagio, constituido por entidades externas governamentais,

associagGes de fabricantes, de profissionais do setor e usudrios (IPT, 2004).

Quando aprovado o processo € assinado um contrato para licenca e uso da marca do
OCP. Quando este processo é compuls6rio o uso da marca do acreditador ¢ aposto em

conjunto a marca do OCP (IPT, 2004).
5.3.9 Manutencio da Certificacio

Nesta fase hd a supervisio das condigdes que deram origem 4 certificagdo e, também, ao
uso da marca de conformidade do OCP. Esta fase contempla auditoria, inspecdes,
coletas e ensaios, e suas periodicidades séo definidas nos regulamentos especificos de
cada produto. Um exemplo, de uma forma para manter a certificaco poder ser

observada na Figura 5 (IPT, 2004).

Auditoria Auditoria Recerlificagdo
Inicial Coleta de Coleta de
Coleta de amostras amosiras
amostras Enscios Ensaios
Ensaios

'V*’ 0 v 12 V 24

A A
6 18

Inspegdo Inspecdo

Coleta de Coleta de

Contrato amostras amostras

Ensaios Ensaios

| |

Figura 5 - Manuteng@o da Certificagio (exemplo)

Fonte: (IPT, 2004)
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Nota: Figura meramente ilustrativa. As periodicidades de auditorias, inspegoes, ensaios
e coletas estio descritas em regulamentos especificos relativos a cada tipo de produto a

ser certificado.

No processo de certificagao de EPIs, o CA serd emitido apés firmado o contrato com
organismo de certificagdo ¢ sua validade estard condicionado ao certificado de
conformidade. Caso existam nio-conformidades no perfodo contratual e por qualquer

motivo o certificado seja suspenso ou cancelado, o CA deverd ser também suspenso ou

cancelado.

5.3.10 Renovacio da Certificagio

Ap6s o término do contrato, pode-se renovar a certificacdio do produto (IPT, 2004).
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6 METODOLOGIA

A metodologia utilizada para o desenvolvimento deste trabalho foi a seguinte: revisio
bibliografica baseada em revistas, livros, sites, artigos sobre o assunto e entrevistas com
profissionais da Fundacentro, de certificadoras, de laboratérios de ensaios, deentidades

do setor de EPI e fabricantes de cinturdo para trabalho em altura

A entrevista realizada na Fundacentro em Sao Paulo com o Fisico, Doutor em Satide
Piblica, chefe da divisio de equipamentos de seguranga da Fundacentro José Damdsio
de Aquino, em novembro de 2005, teve por finalidade a coleta de dados sobre o sistema
atual de obtengio de certificado de aprovagdo (CA), principalmente em relagio aos
valores de ensaios de uma forma geral e especificamente de cinturdo para trabalho em

altura, valores estes praticados pela Fundacentro.

Os fabricantes de cinturfio para trabalho em altura, como a FESP (Ferramentas e
Equipamentos de Seguranca e Protegio) e a Outdoor Supply foram contatados em
fevereiro de 2006 por telefone para a obtengdo de informages sobre o interesse dos
fabricantes em relacio a implantagdo desta proposta de certificacdo de EPI no dmbito do
Sinmetro conforme NR-6 e para a consulta de pregos relativos aos ensaios destes EPIs

no exterior para fins de certificagfio de produto, porém nio se obteve o devido retorno.

As certificadoras SGS (Sociéié Géné:mle de Surveillance International Certificantion
Services Certificadora Ltda.), BVQI (Bureau Veritas Quality Insurance), IFBQ
(Instituto Falcdo Bauver de Qualidade) e BRTUV (TUV Rheinland Brasil) foram
contatadas via telefone e e-mail para a solicitagio de valores (custos) com a certificagio
de produtos. Existiram algumas dificuldades para a obteng@o dessas informagdes,
somente a BVQI através do Sr. Eduardo Rodrigues, responsivel pelo setor de
Certificacfio de produtos do BVQIL, em fevereiro de 2006, através de e-mails, atendeu a
solicitagio e forneceu o valor estimado de uma certificagio de produto, para um periodo

de 03 anos, sem levar em consideracio os valores de ensaios e custos com o
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deslocamento e estadia dos auditores do OCP. Este valor foi estimado devido a grande
diversidade de produtos (EPIs) e considerando que ainda nio hd esse tipo de certificacio
sendo aplicada a EPIs, por estes motivos as certificadoras nio possuem um prego

formatado para o desenvolvimente dessa atividade.

Como o valor estimado para a certificagiio pelo BVQI ndo consideron os valores de
ensaios, procurou-se obter esta informacgio em laboratérios como o IPT (Instituto de
Pesquisas Tecnolégicas), IFB (Instituto Falcio Bauer) e LARI (Laboratério de Ruido
Industrial) do Departamento de Engenharia Mecénica da Universidade Federal de Santa
Catarina), obtendo sucesso com o Engenheiro Mecénico José Roberto Gées, responsavel
pelos ensaios mecinicos de cinturdes do Laboratério de Ensaios Mecénicos e Estrutura
(LEME) do IPT, em janeiro de 2006, que forneceu os custos com os ensaios de cinturfo
para trabalho em altura, por e-mail assim como o Sr. Raul Leone do Laboratério de
Optica do IPT que, em fevereiro de 2006, forneceu valores para ensaios em 6culos de
proteciio individual e com o Professor Samir N. Y. Gerges do LARI, que gentilmente
através de e-mail, em julho de 2006, forneceu os valores para ensaios de protetores

auriculares em cabecas ariificiais e reais.

As entidades com a Animaseg e Abraseg foram entrevistados por telefone em novembro
de 2005 para a obtengo de informagio a respeito do setor de EPIs, como a dimensio
atual do setor, assim como a visio destas entidades em relagéo & implantagdo dessa nova
proposta. Somente a Animaseg através do Sr. Raul Casanova (Secretdrio fExecutivo da

Animaseg) respondeu devidamente aos questionamentos realizados.

A partir de todas estas informactes e dados, um estudo foi feito, realizando uma
comparagiio entre o modelo atval de obtencio de CA e a nova proposta de certificacio, a
partir de um organismo de certificagdo de produtos. A partir do resultado obtido, pdde-se

chegar & conclusio.
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7 RESULTADOS E DISCUSSAO

7.1 Etapas para a execucio da proposta de certificagio através do Sinmetro

Neste capitulo, um roteiro do processo de certificagio serd apresentado de acordo com

as pesquisas realizadas.

7.1.1 Estabelecimento dos Organismos de Certificacio

A etapa dar-se-4 pela adequaciio da estrutura do OCP aos critérios da ABNT ISO IEC
Guia 65:1997 - Requisitos Gerais para oS Organismos que operam sistemas de

certificaggio de produtos para o escopo solicitado (ABNT, 1997).

Neste guia o organismo de terceira parte deve comprovar o atendimento aos requisitos
como confidencialidade das operagdes, auséncia de conflitos de interesses € capacitacio
para a realizagdo de auditorias, inspegdes, coletas, além de possuir sistemética para
acBes corretivas, auditorias internas, anditorias ¢ acompanhamento de laboratdrios de
ensaios que ndo possuem um sistema de gestdo laboratorial acreditado, uso e gestio da

marca e certificado, sistemdtica para apelagio e demincia, entre ontros (ABNT, 1997).

Esta comprovacio no Brasil é realizada através do Inmetro que é o organismo

acreditador segundo o IAF, instincia méxima em acreditagdo no mundo,

Caso o OCP j4 esteja estabelecido, é necessério solicitar a extensao de seu escopo de
acreditagdo para o produto a ser certificado. Cabe ao OCP demonstrar o atendimento aos
requisitos do ABNT ISO IEC Guia 65:1997 para cada novo produto a ser incluido em

seu escopo para o organismo acreditador (ABNT, 1997).
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7.1.2 Definiciio das normas técnicas

A certificacio de produtos ocorre mediante a verificagio de um determinado produto em

relaciio a uma norma técnica relativa ao mesmo (ABNT, 2005).

A elaboragdo das normas técnicas para equipamentos de protecao individual, no Brasil,
ocorre no Ambito do CB-32 — Comité Brasileiro de Equipamentos de Protecao

Individual, da ABNT (Associagio Brasileira de Normas Téenicas) (ABNT, 2005).

Este comité estd divido em subcomissdes onde fabricantes, importadores, {aboratdrios,
usudrios e sociedade em geral podem contribuir para o estabelecimento de normas

técnicas pertinentes ao produto (ABNT, 2005).

Existem vdras comissdes de estudo com forte presenga dos fabricantes; em alguns
setores era comum o relaxamento de alguns requisitos técnicos para que houvesse o fécil
atendimento s normas técnicas. No entanto, com a abertura do mercado e com a
possibilidade de exportagio dos produtos brasileiros, esta mentalidade estd mudando. Os
fabricantes brasileiros querem um produto de qualidade reconhecido nacionalmente €
internacionalmente. Para isto, o CB-32 estd adotando uma série de normas técnicas
regionais ¢ internacionais como NEs (Normas Européias) e normas internacionais, as
ISOs (International Organization for Standardization), para que haja um incremento na

qualidade dos EPIs e para que as exportagdes sejam viabilizadas.

E fundamental que as normas técnicas sejam claboradas enfatizando o desempenho do
produto e propicias a certificacdo de produtos, conforme descrito na ABNT ISO IEC
GUIA 7:1994 — Diretrizes para a Elaboragio de Normas Adequadas ao Uso em
Avaliaciio da Conformidade (ABNT, 1994).
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Um dos problemas mais comuns nas NBRs (Normas Brasileiras) é que as mesmas €stdo
focadas nas caracteristicas construtivas dos produtos, coibindo assim o uso de materiais

inovadores ¢ na consegiiente methora de desempenho dos mesmos.

7.1.3 Constatacio da adequaciio dos laboratérios de ensaios

Os laboratérios que ensaiario os EPIs devem preferencialmente possuir um Sistema de
Gestiio Laboratorial conforme a norma NBR 1SQ TEC 17025:2005 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio, acreditados pelo Inmetro

(USO de laboratério pelo OCP, 2002).
O OCP deve buscar laboratérios competentes para a realizagio dos ensaios, seguindo as
recomendagdes do organismo Inmetro, prefercncialmente na seguinte ordem (USO de

laboratério pelo OCP, 2002):

Laboratério acreditado de terceira parte;

P

Laboratdrio acreditado que nio seja de terceira parte;

Laboratério de terceira parte, avaliado pelo OCP;

e o

Laboratério que nio seja de terceira parte, avaliado pelo OCP;

Ou seja, caso ndo exista uma avaliagao do Inmetro, o OCP deve avaliar quem ird prestar

os servigos de ensaio (USO de laboratério pelo OCP, 2002).

Para casos de laboratérios descritos no item b. e no item d., o OCP ou um representante
por ele designado deve acompanhar a execugao de todos os ensaios a cada vez que o
laboratério executar a prestagio destes servigos, utilizando-se de guias € normas
especificas, de acordo com as particularidades de cada ensaio (USO de laboratério pelo

OCP, 2002).
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Para casos de laboratérios de ensaios descritos nos itens €. € d., cabe ao OCP verificar o
atendimento aos critérios por este estabelecidos. Estes critérios sdo recomendagdes do
Inmetro e estio baseados na NBR ISO IEC 17025:2005 (USO de laboratério pelo OCP,
2002).

Caso o laboratério nio seja credenciado, fica estabelecido que este deveréd formalizar seu
pedido de credenciamento junto aos organismos competentes dentro de um ano apds
firmado o contrato de prestagio de servigos com o OCP. O laboratério ndo credenciado
deve participar de programas de comparagdo interlaboratorial efou ensaios de

proficiéncia (USO de laboratério pelo OCP, 2002).

Cabe ainda ao laboratério néo credenciado, no prazo méximo de dois anos apés firmado
o contrato, obter o credenciamento de Seus Pprocessos relacionados 2 certifica¢do de

conformidade de produtos (USO de laboratério pelo OCP, 2002).

No Brasil, existem poucos laboratérios capacitados para a realizagio de ensaios em
EPIs, espera-se que este processo desperte © interesse destas entidades e que elas
adequem suas instalagbes para a realizacio dos ensaios necessdrios. S&o eles

(MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2006):

o IPT - Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado de Sdo Paulo - Franca/SP

. IB:TEC _ Instituto Brasileiro de Tecnologia do Sistema Coureiro-Calcadista
(antigo Centro Tecnol6gico do Couro, Calgado e afins/RS)

¢ Fundacentro — Fundacio Jorge Duprat Fiqueiredo de Seguranga e Medicina do

Trabalho

¢ Cientec — Fundacio de Ciéncia e Tecnologia

o Pré Ambiente — Andlises Quimicas e Toxiocologicas

s Medlab Laboratérios de Andlise Cientifica

¢ AES Eletropaulo

¢ SENAVURS - Centro tecnolégico do Calgado
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e LARI - Laboratério de Ruido Industrial (Departamento de Engenharia
Mecanica da Universidade Federal de Santa Catarina )
e SENAV PB - Centro de Recnologia do Couro e Calgado Albano Franco

e L.A. Falcio Bauer — Centro Tecnolégico de Controle de Qualidade Ltda.

A pégina relativa aos laboratérios reconhecidos pelo MTE para a realizagio de ensaios
nos EPIs nio reporta os escopos de cada um destes laboratorios. Tampouco € atualizada,
pois o IPT — Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado de Sdo Paulo, em sua matriz
localizada na cidade de Sdo Paulo, estd reconhecido para o ensaio de luvas de litex
desde 2003 e ndo h4 referéncia sobre este assunto. Assim como a AES Eletropaulo que

desde a sua privatizagdo nio realiza mais ensaios para fins de obtengiio de CA.

7.1.4 Elaboracio de regulamentos especificos

O regulamento de avaliagio da conformidade, conforme Anexo C (Regulamento
Especifico para a Certificagio Compulséria da Conformidade de Equipamentos Elétricos
para Atmosferas Potencialmente Explosivas) e Anexo D (MODELO - Regulamento de
avaliacio da conformidade para a certificagdo voluntéria de Cinturdes e Talabartes de
Seguranca dentro do SBAC), corresponde as diretrizes da certificagiio compulséria e
voluntdria respectivamente, contendo o(s) modelo(s) de certificagio a ser(em)
adotado(s), quantidade de pegas a serem coletadas e ensaiadas, periodicidade das
coletas, auditorias, inspecdes, itens a serem vérificados no sistema produtivo, uso ¢

gestdo da marca, entre outros.

Deve existir um regulamento especifico para cada produto a ser certificado, ndo
favorecendo apenas produtos nacionais, sendo, assim, imparcial e contemplando a
sistemdtica de avaliagdo para produtos importados, conforme prevé a Organizagio
Mundial do Comércio (OMC). O OCP deve realizar o processo nas instalagdes do

fabricante no exterior para verificar o produto, caso seja adotada a certificacdo do
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produto através do acompanhamento do sistema da qualidade do fabricante com ensaios

em amostras retiradas no comércio e no fabricante (FILHO, 2005).

7.1.5 Treinamento

Com a defini¢do dos procedimentos do organismo de certificagfio, bem como as regras
especificas € normas técnicas para os produtos, haverd uma etapa de treinamento,
abordando todos estes aspectos e envolvendo todos os colaboradores atuantes na

certificagdo (D’ELIA, 2004).

7.2 Comparagciio entre o modelo de obtencho de CA através de ensaio de tipo e 0
modelo de certificaciio através do Sinmetro

Neste capitulo poderd ser observada a comparagdo entre o modelo de certificacdo

através de ensaio de tipo, isto &, ensaio no produto frente 3 uma norma técnica para a

obtencdo do CA e a proposta apresentada do modelo de certificacio através do

Sinmetro.
721 Modelo de obtenciio de CA através de ensaio de tipo

O CA ¢ emitido pelo 6rgéo nacional competente em matéria de seguranga e satide no
trabalho o DSST (Departamento de Seguranga e Saide no Trabalho) do Ministério do
Trabalho e Emprego (MTE) (MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005). .

“Para que o CA continue vilido, o fabricante deve produzir os EPIs dentro dos critérios
técnicos e de controle da producio de modo a garantir a sua qualidade durante todo o

perfodo de validade.” (MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, 2005)
Os produtos devem ser testados e Os processos de producio inspecionados por
organismos independentes, como forma de verificar se estdo mantendo a qualidade

(TORLONT; VIEIRA, 2002).
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A fiscalizagdo da qualidade do EPI depende das DRTs (Delegacias Regionais do
Trabatho), quer por iniciativa do Agente de Inspegdo ou provocada por dentincia

{TORLONI; VIEIRA, 2003).

Esta dependéncia de iniciativa por parte dos fiscalizadores resulta em uma deficiéncia na

fiscalizagdo, justamente por ndo ser periédica.

A validade do EPI esti relacionada diretamente com o prazo de validade do CA,
portanto, antes da compra de um lote de EPIs deve-se estar atento i validade do CA

deste (TORLONI; VIEIRA, 2003).
7.2.2 Modelo de obtencgiio de CA através do Sinmetro

Para todos os EPIs que possufrem uma norma técnica e um regulamento técnico
especifico, na nova proposta, a obtengdo do CA passard para o idmbito do Sinmetro

(TORLONI; VIEIRA, 2003).

O CA obtido conforme os critérios do SBC (Sistema Brasileiro de Certificaciio) terd sua
validade diretamente relacionada com a qualidade do produto. Esta validade serd
controlada pelos OCPs, segundo os critérios estabelecidos no regulamento técnico

especifico para aquele determinado tipo de EPI (TORLONI; VIEIRA, 2003).

O SBC ¢ um sistema reconhecido pelo Estado Brasileiro e possui suas préprias regras e
procedimentos de gestdo, que serve de instrumento para o desenvolvimento industrial,
para o incremento das exportagbes e para a defesa do consumidor, através da

certificagdo de conformidade (INMETRO, 2006b).
Neste novo processo de certificagiio, a fiscalizagio da qualidade do EPI no mercado,
continuard a ser executada pelas DRTs como no processo de obtengio de CA atual, mas

também serd continuamente acompanhada pelo QCP (TORLONI; VIEIRA, 2003).
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O OCP tem como escopo de fiscalizagio: a coleta periédica de amostras, conforme
critérios contidos no regulamento téenico especifico, no fabricante, nos pontos de venda
e nos consumidores, dependendo do modelo de certificagio a ser adotado, em seguida, o
envio das amostras coletadas aos laboratérios credenciados pelo Inmetro. Caso estes
inexistam, o OCP deverd zelar pelo cumprimento adequado dos ensaios e pela
imparcialidade nos resultados da entidade realizadora dos ensaios (TORLONIL; VIEIRA,
2003).

O processo de certificagdo ndo garante que 100% das pecas fabricadas estdo em
conformidade, mesmo porque para o modelo n° 5, existe um nimerc de pegas a serem
retiradas da producfio. Este processo prevé confianga em quem produz ou importa 0

produto.

“Desvios no processo podem levar a uma nio-conformidade no produto, eniretanto, o
sistena deve garantir que estes sejam controlados, identificados ¢ segregados.”

(KUNTZ, 2004)

“J4 para as nao-conformidades constatadas durante a avalia¢iio periédica, o fabricante €
comunicado ¢ deve tomar acdes para solucionar os problemas. Caso ndo cumpra com
suas obrigacSes contratnais, serdo aplicadas sangoes, podendo ser a suspensdo ou

cancelamento da licenca do uso da marca de conformidade.” (KUNTZ, 2004)

7.3 Comparacio de Custos

7.3.1 Custo - Modelo de obtencio de CA através de ensaio de tipo
Segundo Aquino (2005), na Fundacentro, o valor relativo aos servigos necessdrios para a

realizagio de ensaios em um tnico modelo de cinturido para trabalhe em altura, capacete

de seguranga ¢ Geulos de protegio € US$ 48,25,
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Esse valor de US$ 48,25 cobrada pela Fundacentro ¢ subsidiada pelo Governo, muitas
vezes ndo pagando a mdo de obra empregada e os gastos relativos aos ensaios. Este

valor ¢ para cada tipo, modelo e variagdes de EPL

Para demais laboratérios, estes valores sdo bem mais elevados uma vez que néo existern

subsidios por parte do Governo, isto pode ser observado abaixo:

O ensaio de protetores auriculares em cabegas reais custa em tomo de US$ 1.743,00 ¢
US$ 224,00 para cabegas artificiais no Laboratério de Ruido Industrial (LARI) do
departamento de Engenharia Mecénica da Universidade Federal de Santa Catarina,

laboratério reconhecido pelo MTE para a realizagio destes ensaios. (GERGES, 2006).

Para 6culos de protecdo individual, os ensaios custam aproximadamente U$ 179,00 por
amostra, sendo necessdrias duas amostras. Este valor comtempla somente os ensaios de
transmitancia espectral das lentes nao incluindo os valores para os ensaios de impacto.

(LEONE, 2006)

Para a obtenciio do CA além dos ensaios ainda € necessario o pagamento de outras taxas

administrativas como: reconhecimento de firma, autenticagfio e envio do relatério para a

DSST.

732 Custo — Modelo de certificaciio através do Sinmetro

De acordo com Rodrigues (2006), o processo de certificacao para Equipamentos de
Protecio individual, varia muito devido a grande diversidade de produtos, porém, o
conceito de certificagiio aplic4vel neste caso, consiste na avaliagio da fébrica, ensaios
dos produtos e acompanhamentos do processo através de avaliagdo, novas auditorias ¢
novos ensaios, com © objetivo de garantir a continuidade da conformidade do produto.
Considerando que ainda ndio héd esse tipo de certificagdo sendo aplicada & EPIs, as
certificadoras nio possuem um prego formatado para desenvolvimento desta atividade,

porém, levando em consideragdo as caracteristicas de certificagio acima expostas, 0
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investimento de uma empresa em conquistar uma marca de conformidade, ¢ de
aproximadamente US$ 9.830,00 ou US$ 273,00, diluido em trés anos, que € a duragio

do contrato, além dos custos de ensaios.

Este valor varia de acordo com cada certificadora. Dependendo da existéncia de um
Sistema de Gestio da Qualidade certificado, do tipo e duragdo do contrato, este
investimento pode variar entre US$2.234,00 3 US$11.171,00, ndo contando com os
ensaios do produto. Também se deve apontar que as despesas relativas & alimentagio e
transporte do pessoal do OCP encarregado das etapas do processo de certificacio do
produto, como auditorias, inspecdes ¢ coletas, que contratualmente sdo reembolsadas
pelo interessado na certificagio, ndo estdo incluidas nestes valores (RODRIGUES,

2006).

Os custos de ensaios dependem do produto a ser certificado. Tomando como exemplo
cinturdo de seguranga, que segue a norma: NBR 1137072001 (Equipamento de Protegéo
Individual — Cinturio e Talabarte de Seguranga — Especificacio e Método de Ensaio),

onde sdo previstos os ensaios referenciados na tabela 2 (ABNT, 2001).

Os valores de ensaios relacionados ao cinturdo de seguranga para trabalho em altura no

laboratério do IPT estdo demonstrados na tabela 2 (GOES, 2006).



Tabela 2 — Tipos de Ensaios ¢ Valores para Cinturdo de Seguranga no IPT

Tipos de Ensaios Valor
Inspecio visual US$ 67,00
Resisténcia estdtica de cinturdo abdominal US$ 67,00
Ruptura LUS$ 67,00
Resisténcia dinimica de cinturdo abdominal USS$ 134,00
Resisténcia dinamica de cinturdo tipo para-quedista US$ 201,00
Resisténcia estdtica de argola US$ 45,00
Resisténcia estitica de mosquetao US$ 134,00
Resisténcia estdtica de fivela US$ 45,00

Espessura da camada de zincagem (por pega) (argolw

mosquetdo / fivela)

US$ 70,50 x 3 = US$ 211,50

Valor total para cinturo conjugado (cinturdo

abdominal + cinturdo tipo pra-quedista)

LUS$ 971,00

Fonte: (GOES, 2006)

Os custos do processo de certificacdo acabam repassados ao consumidor no prego do
produto. Dependendo da quantidade e tipo de ensaios e quantidade de pecas fabricadas

ou importadas este repasse pode representar apenas alguns centavos na pega vendida ao

consumidor final (RODRIGUES, 2006).

O ideal é que este valor ndo ultrapasse 0,1% do valor do produto no mercado, no entanto

esta faixa pode variar dependendo do produto, de seu valor ¢ volume de produgdo. Nio

sendo uma regra fixa a ser seguida.

7.3.3 Comparativo entre os modelos

Através da tabela 3, pode-se observar um comparativo realizado entre o modelo de

obtencdo de CA através de ensaio de tipo e o modelo de certificagdo através do

Sinmetro.
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"Tabela 3 — Comparativos entre o0 modelo para obtengio de CA através de ensaio de tipo

e o modelo de certificagdo através do Sinmetro.

CA-ENSAIO DE TIPO CA-SINMETRO
1 - CA & emitido pelo MTE ( DSST) através 1 - CA sera obtido conforme os cfitérios do SBC
de laudos de ensaios de laboratorios (certificado por OGP) e serd emitido pelo MTE
acreditados pelo MTE.
2 - Prazo de validade: 2 - Prazo de walidade seré relacionada
05 anos para EPIS ensaiados em com a certificagéo do produto.

laboraisrios acreditados pelo MTE.

02 anos para EPIs que néo possuam
normas técnicas nacionais e intemacionais.
3 - Fiscalizagbes dos EPls s3o realizadas 3 - A fiscalizagao passa a ser uma atividade feita
pelas DRT ou atraveés de denuincias. com regularidade pelo OCP

4 - Custo para obtengao do CA baseado somente|4 - O custo de obtencao de CA através da

em ensaio de tipo. Variando entre  US$ 48,25 ¢ [certificago de EPIs pode girar em tomo de

US$ 2000,00 US$ 16.092,00 ou US$ 447,00 diluide em trés

anos que é a duragdo do contrato prevendo 0s
ensaios.

5 - Poucos laboratérios para ensafos de EPIs 5 - Possibilidade de crescimento da rede laboratorial
para ensaios em EPls

6 - Boa parte dos EPIs ndo mantém as 6 - Manutencéo da qualidade dos EPls.
condigbes que lhes deram origem
7 - Concorréncia desleal entre fabricantes 7 - Concorréncia leal entre os fabricantes .

7.4 Discussio

A partir do resultado deste trabatho pode-se verificar que atnalmente, o processo de
obtencio de Certificado de Aprovagio (CA) € deficiente, pois o produto € encaminhado
a um laboratério acreditado pelo Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) para ensaios
e sdo escolhidos entre os melhores do lote pelos préprios fabricantes ou representantes
legais para produtos importados, sem avaliagdes posteriores, 0 que nao garante a

qualidade do produto no mercado.

Existem algumas acdes do MTE através das Delegacias Regionais do Trabalho (DRTs),
que esporadicamente coletam determinado tipo de EPI no mercado ¢ realizam andlises
para verificagdo destes equipamentos, porém, nao ha uma fiscalizagfo técnica continua
do produto no mercado para verificar se as caracteristicas ensaiadas permanecem iguais

as caracterfsticas que deram origem a concessao do CA.
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A partir da alteragio no processo de obtengio do CA, onde os EPIs passarfio a adquirir
um certificado de conformidade através de Organismos de Certificagdo de Produtos
credenciados pelo Inmetro (OCPs), apés os ensaios e obtengdo da certificagdo, os
organismos de 3" parte ficardo responsdveis pela avaliagio periédica do produto e

empresa, o que resultard em significativas vantagens na melhoria da qualidade dos EPIs.

A exisiéncia de OCPs no mercado, muitos de renome internacional, outros da rede
laboratorial brasileira, fazem com que haja a possibilidade de realizagio de virios
ensaios. No entanto, investimentos na 4rea laboratorial ainda deverdo ser feitos para o
atendimento das normas técnicas nacionais, que tendam a se tornar internacionais

facilitando assim as exportagdes dos produtos brasileiros principalmente para a Europa.

Um ponto importante a ser priorizado ¢ a revisdo das normas técnicas de produtos,
focando-as em desempenho e nido em caracteristicas construtivas, adequando-as as

normas internacionais, viabilizando exportagdes ¢ melhoria nos produtos nacionais.

Uma revisdo periédica nos regulamentos especificos do Inmetro (regras especificas de
produto) também se faz necesséria, uma vez que muitos documentos vigentes possuem
normas referenciadas obsoletas, o que ndo impede o processo de certificagdo, mas com
certeza nio € bem visto pelo mercado, uma vez que o organismo acreditador, que cobra

de seus acreditados a atualizacio de seus documentos, nio se atualiza.

A mudanga cultural serd extremamente benéfica ao produto EPI, cujo setor estd em fase
de crescimento. Os Equipamentos de Protegdo Individual (EPIs) sdo produtos que ao

serem comprados adquire-se também protecio.

Estatisticas recentes de mortalidade ¢ da maioria dos acidentes de trabalho demonstram
expressivamente a importincia de protegao e prevencio (PROTECAO, 2005)
Por ser uma proposta que, ainda ndo foi efetivada, os organismos de 3* parte ndo

forneceram todos os dados para este trabalho. Os valores fornecidos foram estimados
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com base nas informacdes solicitadas por este grupo, responsdvel pela elaboragio desta

monografia.

Houve dificuldade para a obtenciio de valores de ensaios em laboratérios listados na
pagina de internet do Ministério do Trabalho. Uma vez que, esta pigina se enconira
desatualizada e nao possui um demonstrativo dos EPIs que sio ensaiados por cada

laboratério e este assunto foi visto com certa desconfianga por certas entidades.

Além disto, existiram dificuldades quanto 2 bibliografia que néo € tdo vasta, justamente
pela falta de referéncias bibliograficas nesta srea de certificacio de EPIs, as bibliografias
sio voltadas para certificagio de produtos de uma forma genérica e ndo especifica para o

produto EPL
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8 CONCLUSAO

Ap6s a andlise da nova proposta para a obtengao de certificacio da conformidade de
EPIs no ambito do SINMETRO conforme previsto na NR-6, conclui-se que este
processo & vidvel, por servir de instrumento para o crescimento industrial, de

aquecimento ao comércio internacional e para a defesa e protegio do consumidor.

A nova proposta resultard na melhoria da qualidade dos EPIs no Brasil, através do
acompanhamento destes produtos por entidades de 3* parte, resultando na melhor

aceitacio destes equipamentos pelo mercado interno ¢ €xterno.

Este sistema ndo € garantia de perfeigdo nos produtos, mas com a periodicidade maior de
ensaios, um melhor acompanhamento por parte dos OCPs, a qualidade dos EPIs no

mercado, certamente cresceri.

Além disto, este processo tem como beneficio o estimulo para que haja a concorréncia
leal entre empresas com produtos stmilares, agregando valor ao produto, protegendo o
mercado interno e viabilizando exportagdes. No entanto, para que Isto ocoiTa, deve-se
dar énfase 2 elaboracdo de normas focadas na certificagiio de produtos, baseadas no
desempenho e equivalentes as normas técnicas internacionais, equiparando os EPIs aos
padrdes mundiais, sendo assim, um ponto importante a ser priorizado € a revisdo das
normas técnicas de produtos, assim como uma revisio periédica nos regulamentos
especificos do Inmetro, para que estejam sempre atualizados de acordo com as normas

gue os compoem.

O aumento dos custos para os fabricantes com os OCPs € evidente, no entanto, o
mercado terd maior confianga ¢ aceitagio dos produtos certificados, minimizando os
custos de ensaios no recebimento ou na aprovagio por parte dos usudrios/clientes de
EPIs. Outro ponto favorével para os fabricantes € que os produtos terdo menor variagio

de modelos, variagio hoje exigida pelos clientes personalizando os EPIs as suas
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necessidades, fazendo com que exista um modelo com uma série de variagdes, 0 que

muitas vezes, dificulta a producio dos fabricantes.

Sers importante também uma melhor conscientizagio dos fabricantes quanto aos
beneficios advindos da certificaco, uma vez que estio acostumados aos Pregos

cobrados apenas pelos ensaios de tipo, realizados a cada 5 anos.

Desta forma, este processo atenderd a atual exigéncia por parte dos consumidores, que
gsperam, necessitam e exigem um alto nivel de protegio, seja no trabatho, em casa ou 1o
seu momento de lazer. O EPI deve ser confidvel e eficaz, atendendo aos requisitos de
proteciio, seguranca e satlide pessoal para o qual foi feito, preservando a integridade de

seus usudrios.

Niio se deve descartar a hipétese do aumento do mimero de funcionérios na DSST para
um melhor acompanhamento das atualizagbes dos CAs e dos laboratérios reconhecidos
pelo MTE para a realizagio de ensaios € scus €scopo, jé que o processo de certificagdo
de EPIs exigirA um maior dinamismo em fungio dos prazos dos processos de

certificago.

Outra possibilidade seria o aumento da fiscalizagio dos EPIs por parte das DRTs o que
resultaria em uma melhoria'de qualidade dos EPIs. Para que isto ocorra, é necessirio o
aumento do efetivo na fiscalizagio. Porém, para que isto ocorra o Governo terd que
despender uma verba considerdvel, além de incrementar seus laboratérios de ensaio e

pessoal para a realizagio dos mesmos.
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Anexo B — Termo de Compromisso

Considerando

Winistéria do ! - ﬂ-
Trabaiho e Emprego Bal B S—

L *als DE

TERMO DE COMPROMISSD QUE ENTRE 3
CELEBRAM O MINISTERIO DO TRABALHO £
EMPREGO -~ MTE. POR INTERMEDIO DA
SECRETARIA DE INSPECAD. DO TRARAIHO - SIT €
DA FUNDACAC JORGE DUPRAT AIGUEIREDO DE
SEGURANCA £ METHONA 00D TRABAIKG -
FUNDACENTRO, © INSTITUTO NACIONAL DE
METROUOGA F QUAUDADE  INDUSTRIAL -
INMETBG £ AS ENTIDADES REPRESENFVATIVAS
PO SETOR DE FABRICACAD E IMPORTACAD DE
TQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL -
EPi, ABRASEG, ANIMASEG E SINDISEG, VISANDO
DESENVOLVER ACOES PARA A MELHORIA BA
QUALBADE  DOS  EQUIPAMENTOS  DE
PROTECAD INDWIDUAL

& complexidade do precesso de avaliagdo da conformidade
dos equipamentos de protegdo individual - EPL;

. a necessidade da busca continua da melhona dos proLesses
de certfficagdo dos EPL e
& previsto no subliem 6.8.1, da Narma Regulamentadora 6 ~
NR 6 & ¢ iem 1.3, alinga b, do Anexo I desta mesmia NR.

O MINISTERIO DO TRABALHO £ EMPREGD - MTE, por imermédlo do
Departamento de Seguranga e Saide no Trabalbo da Secretaria de inspecan do
Trabalho, & da Fundagio jorge Duprat Figudiredo de Segurants 2 Medictna do
Trabalho, © INMETRD, e as entidades representalivas do setor de fabricagdo &
Tmponago de equipamentos de protegio individual ~ EP), ABRASEG, ANIMASEG ¢
SINDISEG, respivem fimar o presente Termo de Compramisso, (om0 objetivo e
desermolver acdes envolvendo o procasso de avaliagio da conformidade dos EPL

especlalmente para:

54



Anexo B — Termo de Compromisso — { Continuacao )

!

Yerme dr (ompiomissg

Buscar e estimulaz, dentro das atribuicdes e competéngias de
cada Instituicio ou entidade, a adogdu de protesse de
certificacao  volunidia  ou  autoregulamentacdio de
equipamentos de protecdo indhidual, de Forma a garantiv a
melhoria da qualidade desses equipamentos, como elapa
imermedidia do processs de avaliacdo da conformidade
compulsoria no ambite do SINMETRO,

A reriificacdo voluntdria ndo desobriga os fablicantes e
importadores de EP do cumpiimento das disposicdes legals
estabelecidas no An. 167 da CiTe da NR 6.

Befinir o8 seguintes &P para dar infcfo ac processo de
certificacdo volumaria:
draurdes de seguranca;
resplradores purificadores de ar ~ Upo peca semifacial
{descanéwel);
inas de segusanca para (1scos elétricos; e
Geules de seguranca,

3. Cdar um Grupo de Trabalho - GF de Avallacio da

Conformidade de B com & finafidade de, no prazo de cenio
e vinte dlas apos assinatura deste documento, definin:
o5 mecanismos de avallagio da conformidade do
SINMETRO para os EP de acordo ¢om a gravidade do
agenme ou condicio de wabalho que o F se desting a
proteger;
ra regulamentagio  técnica  para  avaligio  da
conformidade, pama os EP! previstos na tem
r o cronograma da implememacaoc do processo de
avaliacdo da cooformidade dos EPY e seu
acompanhamento, para os P} previstos na llem 5 &

Mintstério do !;a:’

Trapaiho ¢ Efprego ==

(™|

U= |



Anexo B — Termo de Compromisso — ( Continuacio )

Termo de Compronmis

os mecanisthos de estimule para implantacio do
processo de cerificaciio voluntdna de EPL

4. O GT de Avallacio da Conformidade de €P1 serd constituido
pelos seguintes membros, sob a coordenacio do MTE:
Tréy represeptantes o Ministério de Trabalho e
Emprego, sendo dois do Deparfamento de Seguranca e
$atide no Trabatho da Secretaria de inspecao do Trabalho
e um da Fundacent;
Um represenianie do INMETRCE
Um representante do CB 32 - ABNT:
U representante da ANIMASEG:
Um representante da ABRASEG:
- lim representarie do SINDISEG;
Um represenianie dos trabalhadores, indicado pela CTPP;
Him represemante patronal, indicado pela {IPP.

E por estarem de pleno acoido ¢ ajustados, firmam as paries por seus
represemantes kegais, este Termo de Comprormisse.

Brasifia, #2 de novembra te 2004.
MARIC BONCIANIL
Diretor do Depmtamento de Seguranca e Salide no Trabalho/QSST/SIT
ROSIVER PAVAM

Presidente da Fundagho Jorge Duptat Figueiredo de Segumnca & Medicina do
Trabalho/FUNDACENTRD

Mo oo i ¢ B5L
Trabalho v Emprégo s= et o _n '?'”3
— I 4
S |
e
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Anexo B — Termo de Compromisso — ( Continuacéo )

rprene de Comprombssn

ALFREDO CARLOS ORPHAO LOBO
BHiretor da Diretoria da Qualidade do Instituto Nagional de Metrologia & Qualidade
industrial/ INMETRG

JACQUES LESSER LEVY
Presidente da Associache Brasileira dos Distributdores de Produtos € Equipamentos
de Seguranca e Protecdo ac Trabatho/AERASEG

FULGENIO GUEIN JR.
Presidente do Sindicato da Indistra de Material de Seguranca/SINDISEG

JOSE ANTONIO DE OLIVEIRA CHRISTO

presidente da Associacio Naclonal da Indiistda de Matedal de Seguranca @ Protecio
ao Trabathe/ ANIMASEG
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Anexo C - Regulamento Especifico para a Certificacio Compulséria_da

Conformidade de Equipamentos Elétricos para Atmosferas Potencialimente

Explosivas. (REGRA..., 2002)

SUMARIO

1 Objetivo

2 Documentos Complementares

3 Siglas

4 Definicoes

5 Condicoes Gerais

6 Definigdes Especificas

7 Programa de Avaliagio da Conformidade
8 Reconhecimento das Atividades de Certificacio
9 Obrigactes da Empresa Licenciada

10 Obrigacies do OCP

Anexo A - Certificacio de Equipamentos Elétricos Fabricados no Exterior

Anexo B - Marca de Conformidade

Anexo C - Requisitos Técnicos para a Avaliacio do Sistema da Qualidade da

Empresa

1 OBJETIVO

Este Regulamento estabelece os critérios adicionais estabelecidos pelo Inmetro para o
credenciamento de organismos de certificagiio de produto - equipamentos elétricos para

atmosferas potencialmente explosivas.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

2.1 Verificaciio dos Requisitos Gerais
NBR 9518:1997 Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas - Requisitos gerais

58



[EC 60079-0:1998 Electrical apparatus for explosive atmospheres - General

Requirements.
Nota: a partir de dois anos da data de publicacfo deste Regulamento, s6 serd permitida a
certificaciio de produtos conforme a norma [EC 60079-0 (1998), desde que a NBR ndo

tenha sido atualizada.

2.2 Invélucros 3 Prova de Explosio

NBR 5363:1998 Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas - Invélucros & prova

de explosio - Tipo de protegdo ‘d'

2.3 Equipamentos com Seguranca Intrinseca

NBR 8447:1989 Equipamentos para atmosferas explosivas - Seguranga intrinseca - Tipo
de prote¢do T

IEC 60079-11:1999 Electrical apparatus for explosive atmospheres - Construction and
test of intrinsically-safe and associated apparafus. Colocar a equivalente IEC.

Nota: a partir de dois anos da data de publicacfio deste Regulamento, s6 serd permitida a
certificaciio de produtos conforme a norma IEC 60079-11 (1999), desde que a NBR nao

tenha sido atualizada.
2.4 Equipamentos com Seguranca Aumentada

NBR 9883:1995 Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas - Seguranga

aumentada - Tipo de protegdo ‘e’
2.5 Equipamentos Pressurizados ou com Dilui¢io Continua

NBR 5420:1990 Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas - Invélucros com

pressurizagdo ou diluigdo continua - Tipo de protegdo ‘p’
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IEC 60079-2:2001 Electrical apparatus for explosive gas atmospheres - electrical
apparatus - Type of protection 'p'

Nota: a partir de dois anos da data de publicago deste Regulamento, sé serd permitida a
certificacio de produtos conforme a norma IEC 60079-2 (2001), desde que 2 NBR néo

tenha sido atualizada.
2.6 Equipamentos Imersos em Oleo

NBR 8601:1984 Equipamentos elétricos imersos em 6leo para atmosferas explosivas
IEC 60079-6:1995 Electrical apparatus for explosive gas atmospheres - Oil-immersed

apparatus.
Nota: a partir de dois anos da data de publicagdo deste Regulamento, s6 serd permitida a
certificacdo de produtos conforme a norma IEC 60079-6 (1995), desde que a NBR ndo

tenha sido atualizada.
2.7 Equipamentos Imersos em Areia

IEC 60079-5:1997 Electrical apparatus for explosive gas atmospheres - Sand-filled

apparatus.
2.8 Equipamentos Nio Acendiveis

IEC 60079-15:1987 Electrical apparatus with type of protection 'n’
IEC 60079-15:2001 Electrical apparatus with type of protection 'n’
Nota: a partir de dois anos da data de publicagdo deste Regulamento, s6 serd permitida a
certificaciio de produtos conforme a norma IEC 6£0079-15 (2001), desde que a NBR néo

tenha sido atualizada.
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2.9 Equipamentos Encapsulados

IEC 60079-18:1992 Electrical apparatus with type of protection ‘m’ (encapsulation)
2.10 Prensa-Cabos

NBR 10861:1989 Prensa-cabos

Nota: Permanece vélida pelo prazo de dois anos a contar da data de publicagdo deste

Regulamento.
2.11 Lanternas para Mineiros
EN 50033:1991 Caplamps for mines susceptible to firedamp

2.12 Graus de Protecio de Invélucros

NBR 6146:1980 Invélucros de equipamentos elétricos — Protegio

NBR 9884:1987 Mdquinas elétricas girantes - Graus de protecdo proporcionados pelos
invélucros.

IEC 60529:1989 Classification of degrees of protection provided by enclosures.

IEC 60034-5:1992 Rotating electrical machines - Classification of degrees of protection
provid'ed by enclosures for rotating machines.

[EC 60529:2001 Classification of degrees of protection provided by enclosures.

IEC 60034-5:2001 Rotating electrical machines — Clasification of degrees of protection
provided by enclosures for rotating machines.

Nota: A partir de dois anos da data de publicagdo deste Regulamento, s6 serd permitida
a certificagiio de produtos conforme as normas IEC 60529 (2001) e IEC 60034-5 (2001)

desde que a NBR ndo tenha sido atualizada.
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2.13 Avaliacio do Sistema da Qualidade

NBR ISO 9002:1994 Sistemas da qualidade - Modelo para garantia da qualidade em

produgéo e nstalagfo.
2.14 Terminologia

NBR 8370:1998 Equipamentos e instalagSes elétricas para atmosferas explosivas -
Terminologia.

Nota: Quando da atualizagio das normas ou de sua substitui¢io, a utilizag@o destas na
certificagio compulséria s6 serd exigida decorridos dois anos data de sua publicagio

desde que a NBR ndo tenha sido atualizada.

3.SIGLAS

ABNT Associagfio Brasileira de Normas Técnicas

CONMETRO Consetho Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial.
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica

DIPAC Divisdo de Programas de Avaliagio da Conformidade

DQUAL Diretoria da Qualidade

EN European Norm (norma Européia)

IEC International Electrotechnical Commiss.ion

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial.
ISO International Organization for Standardization

NBR Norma Brasileira

OCP Organismo de Certificagio de Produto

SBC Sistema Brasileiro de Certificacio
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4 DEFINICOES

Para fins desta Norma, sio adotadas as definicdes de 4.1 a 4.11, complementadas pelas

contidas na NBR 8370, na ABNT ISO/IEC Guia 2.

4.1 Marca de Conformidade

Marca de identificacdio da certificagdio, de acordo com o Anexo B deste Regulamento,
indicando existir um nfvel adequado de confianga de que os equipamentos elétricos para

atmosferas potencialmente explosivas estdo em conformidade com este Regulamento.
4.2 Licenca para o Uso da Marca de Conformidade

Documento emitido de acordo com os critérios estabelecidos pelo Inmetro, com base nos
principios e politicas adotados no &mbito do SBC, pelo qual um OCP outorga a um
solicitante, mediante um contrato, o direito de utilizar a Marca de Conformidade, em

seus produtos, de acordo com este Regulamento.

4.3. Lote

Conjunto de equipamentos ou dispositivos com caracteristicas idénticas pertencentes ao
mesmo modelo, série ou tipo (o menos coletivo dos trés), produzidos pelo mesmo

fabricante na mesma unidade fabril.
4.4 Equipamento Elétrico para Atmosferas Potencialmente Explosivas

Equipamentos elétricos, acessrios e componentes para instalagfo, construido com tipo
de proteciio definido em Normas Técnicas referenciadas neste Regulamento, de tal modo
que, sob condigdes especificas ndo causardo a ignicdo da atmosfera explosiva ao seu

redor.
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4.5 “Skid Mounted”

Unidades industriais pré-montadas, formando um conjunto completo, com atributos

predominantemente néo elétricos (exceto geragao).
4.6 Memorial Descritivo
Relatério fornecido pelo fabricante ou importador contendo a descricio das

caracteristicas construtivas de um equipamento elétrico, indicando o modelo ou tipo e a

série, para atmosferas potencialmente explosivas.

4.7 Modelo on Tipo

Designacio dada pelo fabricante que diferencia produtos de uma mesma familia de

materiais.

4.8 Série

Designagio dada pelo fabricante que identifica a versao do modelo.

4.9 Ensaio de Tipo

Ensaio realizado em wma ou mais unidades fabricadas segundo um certo projeto, para

demonstrar que este projeto satisfaz a certas condigGes especificadas.

4.190 Ensaio de Rotina

Ensaio ao qual € submetida cada unidade fabricada, durante ou apés a fabricagdo, para

verificar se ela satisfaz a certas condigGes especificadas.
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4.11 Solicitante (ou Empresa Licenciada)

a) Para fins comerciais: representante legal, pessoa juridica, pdblica ou privada,
nacional, que desenvolve uma das seguintes atividades: importac&o, exportaco,
distribuicdo ou comercializagio de equipamentos elétricos para atmosferas
potencialmente explosivas, abrangidos por esta norma Inmetro.

b) Para fins de uso préprio: pessoa fisica ou juridica, piblica ou privada, nacional, que
se utiliza de equipamentos elétricos para atmosferas potencialmente explosivas,
abrangidos por esta norma Inmetro.

c¢) Fabricante: pessoa juridica, piblica ou privada, nacional ou estrangeira, que
desenvolve uma das seguintes atividades: produgiio, montagem, criagfo, construcio e
transformacio de equipamentos elétricos para atmosferas potencialmente explosivas,

abrangidos por esta norma Inmetro.

5 CONDICOES GERAIS

5.1.A identificacio da certificagio no #mbito do SBC nos equipamentos elétricos
utilizados em atmosferas potencialmente explosivas tem por objetivo indicar que o

produto estd em conformidade com este Regulamento.

5.2 A licenca para uso da Marca de Conformidade, além das exigéncias estabelecidas no
critério de credenciamento, deve conter os seguintes dados:.

a) razdo social, nome fantasia, enderego completo e CNPJ (quando aplicdveis) da
empresa licenciada;

b) ndmero da licenga para uso da Marca de Conformidade, data de emissio e validade da
licenga;

c) identificacdo do lote, se for o caso.
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5.3 A empresa licenciada tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos
produtos por ele fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes

a certificacio, ndo havendo hipétese de transferéncia desta responsabilidade.

5.4 A licenga para o uso da Marca de Conformidade, bem como sua utilizagdo sobre os
produtos, ndo transfere, em nenhum caso, a responsabilidade do licenciado para o

Inmetro ou OCP.

5.5 O Inmetro & responsivel pelo credenciamento do OCP, pelo acompanhamento do
programa de avaliagio da conformidade e pela implementacio do programa de

verificagio da conformidade.

56 O OCP ¢ responsivel pela implementacio do programa de avaliacdo da

conformidade definido neste regulamento.
6 CONDICOES ESPECIFICAS

6.1 A Marca de Conformidade deve ser colocada nos equipamentos elétricos para
atmosferas potencialmente explosivas, certificados de forma visivel, através da
impressiio desta Marca nos produtos certificados, conforme estabelecido no Anexo B

deste Regulamento.

6.2 A empresa licenciada deve implementar um controle para a rastreabilidade dos
produtos que ostentam a Marca de Conformidade, devendo este controle estar disponivel
para o Inmetro minimo por cinco anos a partir da comercializacio. O OCP deve verificar
a implementagio deste controle, bem como a eficicia da rastreabilidade destes produtos

certificados.
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7 PROGRAMA DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Este Regulamento utiliza a certificagio como forma de avaliagio do produto. Na sua
implementagio pode-se optar entre dois modelos distintos para obtengdo da licenga para
o uso da Marca de Conformidade. E responsabilidade do solicitante formalizar junto ao

OCP o modelo que devera ser utilizado para a certificagio dos seus produtos.

7.1 Modelo com Avaliaciio do Sistema da Qualidade do Fabricante ¢ Ensaios no

Produto

7.1.1 Solicitagdo da Certificagdo
7.1.1.1 Na solicitacio deve constar a denominagfio do equipamento elétrico para
atmosfera potencialmente explosiva a ser certificado, ¢ anexado a esta, o respectivo

memorial descritivo € a documentagfio do sistema da qualidade do fabricante.

7.1.2 Anélise da Documentagéo
O OCP deve analisar a documentagio do Sistema da Qualidade, inclusive aquelas
inerentes s etapas de fabricagio dos equipamentos elétricos para atmosferas

potencialmente explosivas objeto da solicitagdo.

7.1.3 Auditoria Inicial

Apbs andlise e aprovacio da solicitagdo e da documentaggo, o OCP, de comum acordo
com o solicitante, programa a realizagfio da auditoria inicial do Sistema da Qualidade do
fabricante, tendo como referéncia os requisitos estabelecidos no Anexo C deste

Regulamento, e a coleta de amostras para a realizagdo do ensaio de tipo.

7.1.4 Ensaio de Tipo
Devem ser realizados, nos equipamentos elétricos para atmosferas potencialmente
explosivas objeto da solicitagdo, os ensaios estabelecidos nas pertinentes normas

técnicas relacionadas no item 2 deste Regulamento.
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Nota: O OCP poderi aceitar como registro da realizagdo do ensaio, relatério de 3" parte,
realizado por laboratério credenciado para realizagdo dos ensaios por entidade
credenciadora em seu pais de origem, sendo obrigatério o reconhecimento do Inmetro

para este credenciamento.

7.1.5 Apreciagdo do Processo de Certificagio na Comissao de Certificacio.

7.1.5.1.A apresentacdo de Certificado de Sistema da Qualidade emitido no dmbito do
SBC, tendo como referéncia a NBR ISO 9002, e sendo esta certificagiio vélida para a
linha de produgo dos equipamentos elétricos e acessérios objeto da solicitagio, pode, a
critério do OCP, isentar o detentor deste certificado das avaliagGes do Sistema da
Qualidade previstas nmesta Norma, enquanto 0 mesmo tiver validade. Neste caso, 0
detentor do referido certificado deve disponibilizar ao OCP todos os registros
decorrentes desta certificaco. Este item ndo invalida o item 7.1.6.3.

Nota: As empresas que possuam o Sistema da Qualidade com base nas Normas NBR
ISO série 9000:1994, terdio prazo até 15 de dezembro de 2003 para adequacio do seu
Sistema da Qualidade & Norma NBR ISO 9000:2000.

7.1.6 Manutengéo da Certificagio

7.1.6.1 A manutencio da licenga para o uso da Marca de Conformidade, €
responsabilidade exclusiva do OCP, que para isso planeja novas anditorias ¢ ensaios,
para constatar se as condigdes técnico-organizacionais que deram origem 2 concessao

inicial da licenca estdo sendo mantidas.

7.1.6.2 O OCP deve programar e realizar, no minimo, uma auditoria por ano, do sistema
de controle de qualidade de fabricagdo, de acordo com o Anexo C, deste Regulamento,
em cada empresa licenciada, podendo haver outras, desde que haja deliberagio da
Comissiio de Certificagio do OCP, baseada em evidéncias que as justifiquem. Este item

ndo se aplica uma vez atendido o requisito estabelecido em 7.1.5.
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7.1.6.3 O OCP deve realizar, no prazo de validade do certificado (prazo mdximo de dois
anos) em cada empresa licenciada, uma andlise do processo produtivo e do produto, em
amostras representativas de cada linha de equipamentos elétriccs ¢ acessérios para
atmosferas potencialmente explosivas certificados. Para a realizagio destas anailises
devem ser realizadas coletas no comércio e na linha de produgdo do equipamento,

preferencialmente na érea de expedigdo.

7.1.6.4 O OCP deve estabelecer procedimento para a coleta de amostras no cOmércio ¢
na fibrica, de maneira a possibilitar a realizacfio das andlises previstas pertinentes
normas técnicas relacionadas no item 2 deste Regulamento nos equipamentos elétricos

para atmosferas potencialmente explosivas certificados.

7.1.6.5 Constatada alguma nfio-conformidade no ensaio para a manutencdo da
certificaciio, este deve ser repetido em duas movas amostras para O atributo nio
conforme, nio sendo admitida a constatagio de qualquer nao-conformidade. A
confirmagio de ndo-conformidade no ensaio para a manutencio da certificacio acarreta
na suspensdo imediata da licenga para o uso da Marca de Conformidade para o produto
nfio conforme ¢ andlise das acdes corretivas a serem implementadas nos produtos

certificados ja comercializados.

7.2 Modelo com Certificaciio de Lote

7.2.1 Solicitagao da Certificagio

7.2.1.1 Na solicitacio deve constar a denominacio do equipamento elétrico para
atmosfera potencialmente explosiva a ser certificado, e anexado a esta, o respectivo

memorial descritivo e a documentacio do sistema da qualidade do fabricante.
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7.2.2 Andlise da Documentagio
7.2.2.1.0 OCP deve, no caso de importador, confirmar na documentagio de importagéo
a identificagio do lote objeto da solicitagio e, no caso de fabricante nacional, analisar o

procedimento identificagio do lote objeto da solicitagdo.

7.2.3 Ensaios

7.2.3.1 Os ensaios de tipo devem ser executados em 6 % do lote, com um minimo de

uma unidade.

O OCP poder4 solicitar uma quantidade maior de amostras para a execugao de todos os
ensaios exigidos pela norma. Todo o lote deve ser rejeitado caso haja reprovagdo em

algum ensaio de tipo.

7.2.3.2 Os ensaios de rotina devem ser realizados em 100 % do lote. Toda peca

reprovada no ensaio de rotina deveré ser excluida do lote.

8 RECONHECIMENTO DAS ATIVIDADES DE CERTIFICACAO

Para reconhecimento e aceitagio das atividades da certificagio estabelecidas neste
Regulamento, mas implementadas no exterior, o OCP deve manter acordo de
reconhecimento reciproco com o OCP estrangeiro, e deve manter registros de que o
organismo que executou estas atividades atenda aos mesmos critérios de credenciamento
exigidos pelo Inmetro, conforme previsto no Termo de Referéncia expresso na
Resolugdo n® 02 de 11 de dezembro de 1997 do COMETRO.

9 OBREGACOES DA EMPRESA LICENCIADA
9.1 Acatar todas as condicdes estabelecidas nas respectivas normas técnicas relacionadas
no item 2 desic Regulamento, nas disposicGes legais e nas disposigDes contratuais

referentes ao licenciamento, independente de sua transcrigdo.

70



9.2 Aplicar a Marca de Conformidade em todos os equipamentos elétricos para

atmosferas potencialmente explosivas certificados, conforme critérios estabelecidos

neste Regulamento.

9.3 Acatar as decisbes pertinentes a certificagio tomadas pelo OCP, recorrendo em

{iltima instdncia ao Inmetro, nos casos de reclamagdes e apelagdes.

9.4 Facilitar o OCP ou ao seu contratado, mediante comprovagdo desta condi¢do, 08
trabalhos de auditoria ¢ acompanhamento, assim como a realiza¢@o de ensaios e outras

atividades de certificagfio previstas neste Regulamento.

9.5 Manter as condigdes técnico organizacionais que serviram de base para a obtencao

da licenga para o uso da Marca da Conformidade.

9.6.Comunicar imediatamente ao OCP no caso de cessar definitivamente a fabricagdo ou
importagdo do modelo de equipamento elétrico para atmosfera potencialmente
explosiva, certificado, bem como submeter a andlise e aprovagio do OCP de qualquer

modificagio efetuada antes de sua comercializagio.

9.7 Solicitar a renovagciio da licenga com 6 (seis) meses de antecedéncia da data de seu

vencimento.
10 OBRIGACAO DO OCP
10.1 Implementar o programa de avaliagio da conformidade, previsto neste

Regulamento, conforme os requisitos aqui estabelecidos, dinmindo obrigatoriamente as

diividas com o Inmetro.
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10.2 Utilizar o sistema de banco de dados fornecidos pelo Inmetro para manter

atualizadas as informacdes acerca dos produtos certificados.

10.3 Notificar imediatamente ao Inmetro, no caso de suspensio, extensdo, reducio e
cancelamento da certificagio, através do sistema de banco de dados fornecido pelo

Inmetro.

10.4 Submeter ao Inmetro para andlise e aprovagio, 0s Memorandos de Entendimento,

no escopo deste Regulamento, estabelecidos com outros Organismos de Certificagdo.

CERTIFICACAO DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS FABRICADOS NO
EXTERIOR (Anexo A — NIE-DQUAL-096 Rev.0)

A-1 Generalidades

A-1.1 Equipamentos elétricos fabricados no exterior devem atender a esta Norma.

SituagBes especiais sio previstas em A-2.

A-1.2 Quando necessdrio, as atividades realizadas no exterior devem ser

complementadas sob responsabilidade do OCP.

A-2 SituacOes especials

A-2.1 Sio definidas como “situacSes especiais” os casos abaixo relacionados:

a) equipamentos eclétricos ou componentes elétricos que fazem parte de mdquinas,
equipamentos ou instalagdes do tipo “skid mounted”;

b) lotes de até 25 (vinte e cinco) unidades cobertas pelo mesmo certificado.

¢) dispensar da obrigatoriedade da Certificagio de Conformidade, no dmbito do SBC, as
unidades marftimas importadas que objetivam a lavra de petr6leo ou transporte de
produtos inflamdveis para trabatho OFF SHORE, as quais sdo vélidos os critérios para

aceitagdo de fornecedores e as certificagdes adotadas pelas Sociedades Classificadoras.
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Nota: a) excetuam-se desse critério os equipamentos elétricos e eletrdnicos adquiridos
para instalagio em unidades maritimas que tiveram sido importadas conforme o artigo
anterior, mas que ja estejam em operagdo, ou jd locadas em territ6rio nacional. Nesses
casos, esses equipamentos, dispositivos e acessdrios deverdo obedecer acs requisitos
previstos nesta Regra que sio aplicdveis aos produtos comercializados no Brasil.;

b) a mesma exigéncia da nota anterior serd vélida para pegas de reposi¢do adquiridas

posteriormente 2 entrada no Brasil dessas unidades maritimas.

A-2.2 Importages de equipamentos, nas condigOes mencionadas em A-2.1 “a” e “b”
sitnacBes especiais, ndo necessitam de certificagdo no Ambito do SBC, mas de uma
declaragfio emitida por OCP apés o atendimento cumulativo das seguintes condiges:

a) os produtos e as fibricas devem ter, respectivamente, o certificado de conformidade
do produto para uso em atmosferas explosivas ou outro documento equivalente no paifs
de origem e o certificado de sistema da qualidade (ISO 9001 ou ISO 9002) da unidade
onde foi fabricado e que englobe o produto em guestdo;

b) apresentar a Proforma Invoice ou a Invoice ou o Pedido de Compra;

c) outros documentos complementares que o OCP julgar necessarios;

d) o solicitante deverd formalmente atestar que néo solicitou a outro OCP, nos ultitmos
trés meses, declaracdo para 0 mesmo produto;

e) certificados de diferentes entidades para 0 mesmo produto ndo serdo aceitos para

efeito de emissdo de declaragdo em um perfodo de trés meses.

Nota: As referidas declaracdes serdo disponibilizadas publicamente pelos OPCs, com
atualizagdo mensal, informando o solicitante, o fabricante, a quantidade, o produto e o
nimero do certificado de conformidade da origem. Para o mesmo equipamento e
solicitante, poderfio ser emitidas declaragdes que somadas nao ultrapassem o total de 25

unidades a cada trés meses.

A-2.3 Nas declaragdes deverdo constar:
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a) os produtos deverdo ser instalados em atendimento as Normas pertinentes em
Instalacdes Elétricas em Atmosferas Potencialmente Explosiva;

b) ouiras observagdes em relagdo a aplicagdo do produto a critério do OCP.

A-2.4 Outras situacdes de equipamentos importados nao explicitadas anteriormente,
poderiio ser consideradas como especiais, desde que avaliadas como tais pelo Inmetro.
Esta avaliacio deverd ser feita dentro de um prazo de 60 (sessenta) dias a partir da data

da solicitacfio para a emissdo da declaragio.

A-2.5 As declaracdes deverdo ser emitidas pelos OCP dentro de um prazo de 30 (trinta)
dias consecutivos, apés o recebimento da documentagéo. Como solicitante se entende a

pessoa juridica constante na Proforma Invoice e/ou na Declaragio de Importagao.

A-2.6 A declaragiio referida em A-2.2 deverd estar disponivel no momento do

desembarago alfandegirio.

A-2.7 Os casos em que o OCP julgar necessério, a emissio da declaragio ficara sujeita a

aprovagio de sua Comisséo de Certificagfo.

IDENTIFICACAO DA CERTIFICAGAO NO AMBITO DO SBC (Anexo B - NIF-
DQUAL-096 Rev.0)

B-1 Na marcagdo do produto certificado devem constar as informagdes estabelecidas na

NBR 9518.

B-2 Para pequenos componentes, quando ndo houver condic¢fes para a marcagdo como
indicado na Figura, é permitida a indicago do logo do Inmetro e do OCP sem seus
respectivos nomes. N@o havendo condi¢des para esta marcacdo, a mesma deverd
ostentar, no minimo, os campos 3 (marcagOes minimas exigidas pelas Normas) e 4

(Nimero do Certificado).
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Nota: Neste caso o produto deverd ser embalado e sua embalagem deveri conter todos

os campos abaixo descriminados.

Legenda:

1 - Identificagdo do fornecedor;

2 - Identificagdo do modelo ou tipo;

3 - Sfmbolos: BR-Ex, tipo de protecdo, grupo do equipamento elétrico, classe de
temperatura e/ou temperatura méxima de superficie ¢ marcagdes adicionais exigidas pela
norma especifica para o respectivo tipo de protegao;

4 - Niimero do certificado, incluindo as letras “X” ou “U”, quando aplicavel.

REQUISITOS TECNICOS PARA AVALIACAO DOS SISTEMAS DA
QUALIDADE DA EMPRESA (Anexo C - NIE-DQUAL-096 Rev.0)

a) andlise critica de contrato (cldusula 4.3 da NBR ISO 9002),

b) controle de documentos e de dados (clausula 4.5 da NBR ISO 9002);

¢) aquisigdo (cldusula 4.6 da NBR ISSO 9002);

d) identificagdo e rastreabilidade de produto (cldusula 4.8 da NBR ISO 9002,

e) controle de processo (clausula 4.9 da NBR ISO 9002);

f) inspegiio e ensaios (cldusula 4.10 da NBR ISO 9002);

g) controle de equipamentos de inspeggo, medigdo e ensaios (cldusula 4.11 da NBR ISO
9002);

h) situagdo da inspecio e ensaios (cldusula 4.12 da NBR 150 9002);

i) controle de produto néo-conforme (cldusula 4.13 da NBR ISO 9002);

j) agdio corretiva e aglio preventiva (clausula 4. 14 da NBR ISO 9002);

k) manuseio, armazenamento, embalagem, preservagio ¢ entrega (cldusula 4.15 da NBR
1SO 9002);

1) controle de registros da qualidade (cldusula 4. 16 da NBR ISO 9002).
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ANEXO D - MODELO - Regulamento de avaliacio da conformidade para a certificaciio
voluntiria de Cinturdes e Falabartes de Seguranca dentro do SBAC. (REGULAMENTO...,

2005)

1 Objetivo

Estabelecer os procedimentos técnicos para a solicitagdio, concessao e direiio de uso da
Marca de Conformidade para cinturdo e talabarte de seguranga, com nivel aceitdvel de
seguranga, conforme a norma NBR 11370:2001, provenientes de uma fabricagio

controlada, de acordo com os dispositivos descritos a seguir.

2 Referéncia normativa

As normas relacionadas a seguir contém disposi¢des que, a0 serem citadas neste texto,
constituem prescrigbes validas para este documento. A edi¢do indicada estava em vigor
no momento desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
aqueles que utilizem este documento, que verifiquem a conveniéncia de utilizagdo de

edigdo mais recente das normas indicadas.

_NBR 11370:2001 — Equipamento de prote¢do individual - Cinturdo e Talabarte de
Seguranga — Especificagdo e método de ensalo
_NBR 8094:1983 — Material metélico e ndo revestido — Corroséo por exposicio & névoa

salina.
_NBR ISO 9001:2000 — Sistema de Gestdo da Qualidade — Requisitos

3 Definicées

Para o presente regulamento aplicam-se as seguintes definigdes:

3.1 Controle da Qualidade

Parte da gestdo da qualidade focada no atendimento dos requisitos da gualidade.
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3.2 Auditoria

Processo sistemitico, documentado ¢ independente, para obter evidéncias da auditoria e
avalid-la objetivamente para determinar a extenséo na qual os critérios de auditoria sdo

atendidos.

3.3 Inspeciio
Atividade de avaliagdo, com o objetivo de verificar requisitos técnicos, especificos do
produto, coleta de amostras, acompanhamento de ensalos, autocontrole de producio, e

outros requisitos técnicos do programa de certificagao.

3.4 Amostra

Amostras homogéneas do produto, coletadas nas instalagbes do fabricante ou no
comércio, sendo uma delas ensaiada no laboratério de controle da qualidade, a ouira no

Jaboratério de referéncia e outra permanece como testemunha.

3.5 Lote de fabricacio

Grupo ou conjunto de unidades do produto, fabricadas de forma continua, a partir de

uma remessa uniforme de matéria prima e de processo produtivo.

3.6 Empresa candidata

Empresa que pretende ter seu produto certificado.

3.7 Empresa concessiondria

Empresa & qual € concedida a Licenga para uso da marca de conformidade do OCP.

3.8 Laboratério de referéncia

£ o laboratério designado pelo OCP para realizagio dos ensaios de certificagdo.

3.9 Compatibilidade laboratorial

Entende-se por compatibilidade laboratorial quando ocorrem diferengas nio
significativas nos resultados dos ensaios realizados por dois laboratérios em uma

amostra homogénea.
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3.10 Modelo
Cinturdo ou talabarte com caracteristicas construtivas e relativas a seguranca

essencialmente iguais.

3.11 Modelo derivado
Modelo de cinturio ou talabarte que contém acréscimo e variagdes que néo afetem suas
caracteristicas construtivas e de seguranca.
4 Siglas

As siglas empregadas no texto deste regulamento sdo as seguintes:

4.1 OCP - Organismo de Certificagdo de Produtos — Conduzem e concedem a
certificacdo de conformidade com base nas normas técnicas do produto,

conforme o modelo de certificacdo a ser adotado.

4.2 OCS - Organismo de Certificagdo de Sistemas - Conduzem e concedem a
certificacdo de conformidade com base nas normas ABNT ISO 9001, segundo

critérios adotados pelo Inmetro.
4.3 NBR — Norma Brasileira

4.4 Inmetro — Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade

Industrial.

4.5 SBAC - Sistema Brasileiro de Avaliagio da Conformidade - Sistema destinado
ao desenvolvimento e coordenagdo das atividades de avaliagdo da
conformidade no seu dmbito.

5 Condicgoes Gerais

A empresa solicitante deve demonstrar que o produto objeto da pretendida certificagio

estd conforme as exigéncias da norma NBR 11370:2001 e, quando adotado o modelo de
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certificacdo seguido de verificagio em seu sistema da qualidade, que sua produgéo esta

sob controle e atende no minimo ao item 9 deste documento.

O uso da marca de conformidade do OCP estd condicionado & concessdo de licenca e ao

cumprimento dos regulamentos e contratos emitidos pelo OCP.

6 Concessdo do direito ao uso da Marca de Conformidade

6.1 Solicitacio
As empresas que desejem ostentar a marca de conformidade em seus produtos devem

solicitar ao OCP, através, informag@es sobre o processo de certificagao.

6.2 Informagées e documentagio

~

O OCP enviari todas as informagBes necessarias a certificagéo, juntamente com 0s
documentos, que deverdio ser corretamente preenchidos e complementados com a
documentagio solicitada ¢ prontamente enviados ao QCP, indicando o(s) produto(s) ou

familia(s) de produtos os quais a empresa deseja certificar.

6.3 Abertura do processo de certificacio

A documentagdo serd analisada preliminarmente quanto ac seu conteddo e adequagéo
tecno-administrativa, resolvendo-se junto 2 candidata eventuais pendéncias. No caso de
inexistirem pendéncias, o OCP abrird o processo de certificaciio e agendard a realizagdo

da anditoria inicial.

6.4 Auditoria inicial

A Auditoria Inicial ser4 realizada com o seguinte objetivo:

a) verificar a implementagfo dos projetos (desenhos construtivos, memoriais
descritivos e manuais técnicos) dos produtos objeto da certificacdo;
b) verificar o cumprimento dos requisitos especificos da Norma NBR 11370:

2001 e deste procedimento;
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c) verificar a implementagio do sistema de controle da qualidade;
d) inspecionar o processo de produgéo;
e) coletar ¢ lacrar amostras relacionadas ao projeto para envio ao laboratdrio de

referéncia.

OBS: Caso sejam detectadas niio conformidades, o OCP acordar um prazo 90 dias com
a solicitante para corrigi-las. Caso seja necessério e justificado, este prazo pode ser
estendido por até 30 dias. Se estes prazos ndo forem cumpridos, deve-se seguir um dos

seguintes procedimentos:

I. no caso de empresa candidata, deve-se proceder a uma nova anditoria em todos
os itens da norma de referéncia;

1L no caso de empresa concessiondria, o responsdvel do programa deve enviar uma
adverténcia formal 2 empresa e encaminhar o processo ao Comité de Certificacdo

do OCP.

6.5 Coleta e analise da amostra

O auditor deve acompanhar, quando projeto inicial ou revisfo, a produgio ou montagem

da amostra, verificando passo a passo a obediéncia ao projeto.

Quando a amostra inicial ndo for um protétipo, deverd ser escolhida aleatoriamente na
expedigdo da concessiondria ou no mercado, entre produtos j4 vendidos, e lacrada pelo

auditor.

Caso ndo haja produtos na expedi¢do que proporcionem a retirada aleatéria, o auditor
deve comunpicar 3 concessiondria, que na préxima produgdo ela deverd informar ao OCP,

com antecedéncia, para que este realize a coleta.

6.6 Condicdes de amostragem

Os produtos devem ser avaliados por lote de fabricagio, tipo e unidade produtiva.

30



Serdo necessdrios trés conjuntos de cinturdes e talabartes de um tnico modelo para

verificar a conformidade dos produtos.

Durante o periodo de manutengio devem ser coletados Modelos Derivados na proporgao

e de forma gue no periodo de 03 anos todos eles sejam avaliados.

Caso haja combinagdes do cinturio com outros modelos de talabarte serd requerido mais

uma pega do modelo de cinturdo para cada duas pegas de cada novo modelo de talabarte.

6.7 Ensaios iniciais
As amostras coletadas serdo ensaiadas pelo laboratério de referéncia, devendo atender

todos os itens da Norma NBR 11370: 2001 conforme relago dos ensaios:

a) Inspecdo visual e dimensional;

b) Ensaio de resisténcia estética no cinturfio abdominal ¢/ou talabarte de seguranga

¢) Ensaio de ruptura;

d) Ensaio de resisténcia dindmica no cinturdo tipo abdominal e talabarte;

¢) Ensaio de resisténcia dindmica nos cinturdes tipo para-quedista ¢ talabarte;

f) Ensaio de resisténcia estética para argolas, mosquetdes e fivelas;

g) Ensaio de verificagdo da espessura do revestimento de zinco, por método nio

destrutivo no caso de materiais ferrosos.

Nota 1: Caso a geometria da pega ndo permita serd verificada a possibilidade de
corrosdo na peca através do método de exposicdo a névoa salina conforme NBR

8094: 1983, durante o periodo de 48 horas.

6.8 Aprovacio de projeto

Inexistindo ndo-conformidades dos projetos dos modelos aos requisitos técnicos e
verificada a conformidade do produto a este projeto e a amostra inicial sendo aprovada

pelo laboratério de referéncia, o projeto estard aprovado e serd anexando ao processo da
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candidata. Os projetos de modelos derivados deverdo ser enviados a0 OCP para andlise e

aprovagio, e posterior acompanhamento nas inspegdes.

6.9 Andlise do processo
Cumpridas as etapas anterjores ¢ atendidas todas as exigéncias, o processo da candidata
serd apresentado ao Comité de Cerificacdo do OCP para avaliagdo da sua completeza e
para tomar as seguintes decisoes:
a) Aprovar o processo (Neste caso a solicitante deve assinar contrato de Licenca de
uso da Marca de Conformidade do OCP);

b) Aprovar com ressalvas (Neste caso a solicitante deve atender as exigéncias antes

de assinar o contrato);

¢) Nio aprovar, (Neste caso serd enviada a solicitante as justificativas da

reprovacéo).
7 Procedimentos de manutencio da certificacio

Apés a concessdo da certificagio, o OCP deve verificar permanentemente se¢ a
concessiondria mantém as condigdes técnico-organizacionais que originaram a

concessdo da certificag@o.

7.1 Auditorias periddicas
Durante o periodo de validade da concessio da certificagio, o OCP deve realizar
anditorias anuais, para avaliagio da implementagdo dos requisitos do sistema da

qualidade.

7.2 Anditoria extraordiniria

O OCP pode realizar auditoria(s) extraordindria(s) com o objetivo de acompanhar agdes
corretivas previamente acordadas, em decorréncia de evidéncias objetivas que as

justifiquem.
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As auditorias periédicas e extraordindrias serdo realizadas sem aviso prévio a

Concessiondria.

7.3 Amostragem extraordindria
Por deliberagiio do OCP ou do Comité de Certificagdo, fundamentada em evidéncia
objetiva que a justifique, pode ser realizada coleta extraordindria do produto no

comércio efou na fabrica para realizagio de ensaios de conformidade.

7.4 Inspegio periodica
Durante o perfodo de validade da concessdo da certificagio, o OCP realizard inspecdes
semestrais, na qual deve desempenhar as seguintes atividades:

a) Reavaliacio dos projetos, quando aplicdvel;

b) Avaliagdo da conformidade dos produtos fabricados ao projeto aprovado;

¢) Acompanhamento do processo de produgio;

d) Coleta de amostras para ensaios no laboratério de referéncia, guando aplicdvel;

e) Inspeciio visual em produtos comercializados;

f) Uso do certificado e marca de conformidade.

As inspecbes sdo realizadas sem aviso prévio as concessiondrias, salvo se houver
determinagio em contrdrio do Comité de Certificagdo. No periodo da Auditoria, a

inspegdo serd substituida por esta.

1.5 Ensaios periddicos
Semestralmente serio coletadas amostras de cada modelo de cinturfio ou talabarte,
alternando-se com seus modelos derivados, para verificagio da manutengdo da

conformidade do produto conforme item 6.6 € 6.7.

7.6 Relatérios de ensaios periddicos

O OCP avaliard regularmente os relatérios dos ensaios periddicos emitidos pelo

laboratério de referéncia e aqueles realizados no laboratério do fabricante. Ocorrendo a
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reprovacio da amostra prova, o fabricante poderd permitir os ensaios da amostra
contraprova, que deverd ser analisada no laboratério de referéncia. Ndo havendo
concordéncia entre os resultados da prova e contraprova, a amostra testemunha
identificada e lacrada pelo OCP deve ser ensaiada no laboratério de referéncia e

testerunhada pelas partes.

A reprovagdo da amosira testemunha levara A suspensdo da certificagio até que as agdes
corretivas sejam tomadas pela concessiondria e a nova amostra seja coletada pelo OCP e

aprovada pelo laboratério de referéncia.

Quaisquer requisitos de especificacdo ¢/ou ensaios das Normas Técnicas utilizadas que
sejam diibios, inexeqiiiveis ou com auséncia de métodos de ensaios definidos devem ser
analisados pelo OCP e apresentados ao Comité de Certificacdo para resolugéo sobre o

assunto.

Uma vez havendo concordincia da aprovacfio pelo OCP e pela empresa concessiondria

dos resultados dos ensaios, as amostras nio utilizadas poderdo retornar a expedigao.

8 Marcacio dos produtoes certificados

8.1 Identifica¢éio da Marca de Conformidade
A identificacio da Marca de Conformidade do OCP ¢ representada conforme documento

n°. XYZ do OCP.

8.2 Sistematica de marcacio
Os produtos devem ser marcados de forma indelével, e de forma que possa ser

rastredvel.

8.3 Obrigatoriedade uso da Marca de Conformidade

A Concessiondria da Marca de Conformidade, uma vez utilizada a marca em seu

produto, nio poderd comercializar os produtos certificados sem a aposi¢fio da mesma.
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8.4 Produtos nao-conformes

Entende-se por produtos nio-conformes aqueles que denotam uma falta de comprimento

dos requisitos especificados.

Na existéncia de algum lote de tais produtos nao-conformes, a Concessiondria deve
inutilizd-lo para posterior sucateamento ou adequé-lo, nio podendo comercializé-lo sob

pretexto algum enquanto ndo tenha voltado a passar pelos controles adequados.

9 Requisitos do Sistema da Qualidade

O sistema da qualidade implantado na fébrica deve satisfazer aos seguintes itens da
Norma NBR ISO 9001:2000 “Sistema de gestdo da qualidade - Requisitos”, conforme

previstos abaixo.

9.1 Requisitos Gerais (4.1)

9.2 Requisitos de documentacio

-Controle de documentos (4.2.3)

-Controle de registros (4.2.4)

9.3 Responsabilidade e autoridade (5.5.1)
9.4 Anilise critica pela direcio (5.6)

9.5 Recursos Humanos

-Generalidades (6.2.1)
-Competéncia (6.2.2 a)

9.6 Realizacio do produto

9.6.1 Projeto e desenvolvimento (7.3)
-Planejamento do projeto ¢ desenvolvimento (7.3.1)

-Entradas de projeto e desenvolvimento (7.3.2)
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-Saidas de projeto e desenvolvimento (7.3.3)
-Andlise critica de projeto e desenvolvimento (7.3.4)
-Verificagdo de projeto e desenvolvimento (7.3.5)
-Validaciio de projeto e desenvolvimento (7.3.6)

-Controle de alteragdes de projeto e desenvolvimento (7.3.7)

9.6.2 Aquisicio (7.4)
-Processo de aquisicéo (7.4.1)
-Informag6es de aquisi¢io (7.4.2)
-Verificagio do produto adquirido (7.4.3)

9.6.3 Produciio e fornecimento de servico (7.5)

-Controle de produgdo e fornecimento de servico (7.5.1)
-Identificacfio e rastreabilidade (7.5.3)

-Propriedade do cliente (7.5.4)

-Preservagao de produto (7.5.5)

9.6.4 Controle de dispositivos de mediciio e monitoramento (7.6)

9.7 Medicio e monitoramento (8.2)

-Medicdo e monitoramento de processos (8.2.3)

-Medi¢iio e monitoramento de produto (8.2.4)

9.8 Controle de produto niio-conforme (8.3)

9.9 Melhorias (8.5)

-Agdes corretivas (8.5.2)

Nota 3: Os itens em parénteses sdo referente a Norma ISO 9001:2000.



Caso a empresa ja tenha certificado seu Sistema de Gestdo da Qualidade, através de um
OCS acreditado pelo SBAC, e seu escopo inclui o local e produto objeto da certificagio,

o item 9 ser4 suprimido. No entanto a empresa deve disponibilizar ao OCP para anilise:

a) Copia dos relatérios de auditorias do seu sistema da Qualidade, emitidos pelo
OCS.

b) Registros de agdes corretivas, bem como implementacdo destas agdes na
empresa, para as ndo conformidades eventualmente apontadas pelo OCS.

¢) Verificar registros de controle do processo de producdo do produto objeto da
certificacao.

d) Verificar registros de inspegdo de matérias-primas, durante o processo e finais.

10 Use do certificado e marca de conformidade

Serd verificado o uso do certificado e da marca, de acordo com o documento XYZ do
OCP na linha de produtos da concessiondria em suas instalagGes, publicagGes ¢ no

mercado.
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